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GF Machining Solutions: mindent az iigyfelekért

Ha csak a .minden” az, amire vagyik, jo tudni, hogy van egy vallalat, amelye szadmithat, ha teljes
korl megoldasra és szolgaltatasra van sziiksége. Vilagszinvonalu szikraforgacsold gépektél (EDM)
a lézeres felliletmegmunkalo és additiv megmunkalason at, egészen az els6 osztalyu mard, féorso,
szerszamozo és automatizaldsi rendszerekig — valamennyi paratlan tigyfélszolgalati hattérrel
megtamogatva — AgieCharmilles, Mikron, Liechti, Step-Tec és System 3R technoldgiainkkal
segithetlink emelni a tétet, és a verseny élvonaldba juttatni cégét.
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Az CUT E 350/CUT E 600 széria modelljei egyetlen érintés-
sel visznek hatékonysagot a munkaba az intelligens,
egyszerlen hasznalhaté ember-gép kezeléfeliileten (HMI)
és a beépitett technoldgidkon keresztiil, melyek észszerUsi-
tik a beallitasi folyamatokat, javitjdk a vagas sebességét, a
fellilet minéségét, megdvjak az értékes munkadarabokat,
és garantaljak a folyamatok stabilitasat.



Kulcsfontossagu pontok

A siker érintése

OR v #Q
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Svdjci innovaciodval elére
A folyamatos innovacid és a szigori minéségi norma svajci
hagyomanya tagitja a hatarokat.

Fokozza teljesitményét

Uzleti eldmenetelét gépeinek teljesitménye szabja meg. In-
telligens elektromos generatorunk (IPG) olyan szakértd
technoldgidk korét nyujtja, melyek segitségével a legigénye-
sebb lgyfelek felliletminéséggel szemben tdmasztott elva-
rasai is kielégithetdk.

Gyorsitsa a termelékenységet

A megtakaritott idével pénzt termel. A beépitett sebesség-tech-
nolégia csomag gyors palyara allitja, hogy elérheté aron nyujt-
hasson kivald teljesitményt.

Kézzel foghaté ergonémia

MindOssze egyetlen kattintds valasztja el a tokéletes tliske,
présszerszam, matrica és munkadarab megmunkalasatél,
koszonhetden intelligens, logikusan kezelheté AC CUT HMI
felliletlinknek. A beépitett és hatékony eszkdzok gyors és
biztonsdgos megmunkalas-elékészitéssel konnyitik meg
programozdi életét. Industry 4.0, egyetlen érintésre.

Profitaljon szakértelmiinkbél

Amit sajat hasznara fordithat a GF Machining Solutions 6rok-
ségébdl nem mas, mint a szikraforgdcsolds terén szerzett,
tobb mint 60 éves tapasztalat. Rendkiviili fontossagot tulaj-
donitunk annak, hogy a kimagasléan hozzaérté alkalma-
zas-tdmogatast, lgyfélszolgdlati hatteret és lzleti segitsé-
get nydjthassunk a konkrét szakteriiletek szamara.






Beliilrol fakado intelligencia

Szakértd6 megoldasok
sikerének szolgalataban

Amit sajat hasznara fordithat a GF Machining Solutions 6rokségébd6l nem mas, mint a
szikraforgacsolas terén szerzett, tobb mint 60 éves tapasztalat. Ez a szakértelem taplalja
megoldasainkat és motivalja lgyfeleink sikerét.
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MUNKADARABOK EXPRESSZ GYORSASAGGAL

A gépkezel6k idénként varatlan helyzetekkel szembesiilnek. Gyakori jelenség, a
fontossdgi sorend hirtelen megvaltozdsa a termelési folyamatban. Az AC CUT HMI
berendezéssel a slirgés megmunkalasi feladat egyszerden, gyorsan és megbizha-
téan beilleszthetd, a korabbi feladatot pedig pontosan ugyanott folytathatja, ahol
el6z6leg megszakitotta.

AUTOMATIKUS UJRAINDITAS
Aramkimaradas esetén, a gép memori-
zalja az adott pontot és a feladat nevét,
igy az kozvetleniil Gjraindithat6, miutan
az aramellatas helyreallt.

TELJESITMENY SZAKERTO
Huzalszakadas-védelem valtozé
magassagu munkadarabokon

Ez az intelligens modul folyamatosan
elemzi a megmunkalasi korilményeket,
és a geometriai valtozdsokhoz igazitja a
teljesitményt. Kritikus helyzetekben, pél-
daul, amikor a huzal zsakfurathoz kozelit
vagy athalad rajta, teljesen automatiku-
san vezérli a POWER-EXPERT modul.

KUPSZAKERT0

A nagyméretii kiipok mestere

A TAPER-EXPERT - kupszakérté funkcid segitségével igen nagy pontossaggal
munkalhatok meg 0 és 30° kozotti kipok. A kifejezetten ehhez késziilt mérécik-
lusnak koszonhet6en a vezet6k pozicidja pontosan a szoghoz illeszkedden alla-
pithaté meg. A megmunkalas alatt a huzal pozicidkorrekcidja automatikusan
zajlik, a mérési ciklus eredményeinek megfeleléen. Az akar 30°-os szog elle-
nére a feliilet min6sége vetekszik a hengeres megmunkalaséval.

: Korrekcid
Rombusz eferencia-

huzalvezet6k Forgaspont ont korrekcid

Kupszog Szdg
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A beépitett iitkozésvédelem (ICP)
pénzt takarit meg

A gépkezelé nagyobb biztonsaggal végez-
heti a feladatok elékészitését és végrehaj-
tasat, mivel az ICP az X, Y és Z tengelyeken
megvédi az érzékeny munkadarabokat a

karosodastol.

HUZALSZAKERTO

Precizitds nagy magassagban

A munkadarabok kipossaganak szaba-
lyozdsa kompenzalja a huzal kopasat a
teljes magassagon.



Sziirék

Az egyszer(i lzemeltetés szolgalataban.
A két szlir6 egymas mellett helyezkedik
el, megkonnyitve és meggyorsitva a
karbantartast.

30 szazalékkal
kisebb
alapteriilet az el6z6
modellhez képest

Kompakt méret . PR
i o . 3 B A Siillyedo ajto
Helytakarékos. A korilbelul négy négyzetméteres Az lizemi teriilet gazdasagos
. . . kihasznaldja.
kompakt alapteriiletével, a CUT E sorozat hatéko- Az alapfelszerelt siillyeds
nyan integré[haté bérmilyen uzembe. ajtorendszeren keresztiil egyszer(en
és praktikusan elérheté a munkatér.



Gépkialakitas
Uj forma, uj funkciok
hosszu eévek hagyomanyara

Teljesitménye és termelékenysége fokozasat, folyamatai biztositasat,
illetve a piacra keriilés felgyorsitasat szolgdlé megoldasok kaptak
helyet a CUT E 350/CUT E 600 huzalos szikraforgacsolé berendezé-

sekben.
Egyszerii iizemeltetés Huzalkér Automatikus befiizés
Thermocuttal Megbizhatdé, gorgds huzalkor- Az automatikus bef(izés és
A sikeres, hatékony bef(izés kulcsa kialakitds gondoskodik a tokéletes visszaf(izés gyors és praktikus
a huzal megfelel6 el6készitése a lecsévélo folyamatrél, amely nem mindenféle bevonatos vagy bevonat
beflizés el6tt. Ebben segit a zavarja meg a szikraforgacsolas nélkili, kemény vagy lagy rézhuzal
hevit6-vagé modul. menetét a megmunkalds soran. esetében.

Automatikus indexalé tokmany Tavvezérlés Nagyméretii huzaldob

Az automatikus indexal6 egy beépitett,

indexalé egység, folyamatos 90°

elforduldssal, eldrasztott hasznélatra részeként kindl egyszer(

huzalos szikraforgacsolé berendezé- hasznalatot, és segit a munkada- folyamatos gyartas id6tartama, kombinalva a

seken. rab finom beallitasanak elékészi- - 20 literes ioncserélé tartallyal és a
tésében. - két szlirébetéttel.

A tavvezérld, egykezes kialakita-
saval, az alapfelszereltség

A 25 kg-os huzaldob a CUT E 350 és CUTE
600 széria extra tartozéka, mellyel
meghosszabbithaté az tizemidd és a

Energia-megtakaritas: 6konémiai és okoldgiai sziikségszeriiség

A termelési kdltségek korddban tartdsa terén a legtébb lizemben elsédleges szerepet kapott az
energia-megtakaritas. Az Econowatt modulok Ugy kezelik a gép aramfelvételét, hogy soha ne
pazaroljon energiat feliigyelet nélkili mikodés esetén. Ha a megmunkalas befejezddik vagy
megszakad, az energiaellatds a minimumra korlatozddik, 1 kW ala, vagy teljesen ledll, a gép pa-
ramétereitél fliggéen. Az automatikus Ujrainditds napi litemterv szerint programozhaté, az tizem
munkaidé-beosztasanak megfeleléen. A gép kell6 id6ben bekapcsol, hogy hdmérséklete stabili-
z4aldédjon az lizem nyitasara.
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T-alak

A pontossagért. A T-alaku alap gépvaz nagy és nehéz mun-
kadarabokat is elbir. Az XY/UV tengelyek kompakt kivitele és
fliggetlensége garantdlja a helyes pozicionaldst, a pontossa-
got és a stabilan ismételhet6 eredményeket.

Nagy/nehéz munkadarabok

Az alapfelszerelt siillyedd ajtonak kdszonhetéen a nagy és
nehéz, akdr 1 000 kg-os munkadarabok egyszerien be- és
kirakodhatok.



Kip
Precizids vagas, akar 30°-ban, 38 mm magassdgig, a kom-
pakt és rugalmas mechanikai koncepciénak koszonhetdéen.

11 AgieCharmilles CUT E 350/ CUT E 600

+

Uveg méréléc

Az ismételhetéség eszkoze. Az liveg méréléc hosszu tavon
garantdlja az ismételhetdséget, nem igényel kalibralast, és
kikliszoboli a klasszikus, golydsorsds rendszerhez kothetd
hibadkat, mint a holtjaték és a kopas.



Numerikus vezérlo és kezelofeliilet
A funkciok uj vilaga
ergonomikus kezelofeluleten

A 19-collos érinté6képernyén megfoghaté-athidzhaté effektek gondoskodnak a részletes
pontossagrol, logikus felépités a gyors betanulasrol, tovabba uj kézi vezérld segiti az
egykezes hasznalatot, igy végez az AC CUT HMI gyors munkat a tobb liregt, multi-
technologids feladatok programozdasaval.

Fajlkezelés

Kezeljen mappakat és fajlokat,
hozzon létre Gj feladat mappat,
kildjon ki kész feladatot elékészités
vagy végrehajtas modba.

Egyszer(en rendezheti a feladatok
végrehajtdsi sorrendjét, lekérdezhe-
ti a végrehajtott feladatok statuszat,

illetve létrehozhat és tarolhat
feladatjelentéseket.

Vdljon fliggetlenné az AC CAM EASY
programozasi rendszerrel.

Programozas

Importéalhatok vagy létrehozha-
tok vagni kivant alakzatok.

Megadhatok megmunkalasi
feltételek és sorrendek az EDM
EXPERT funkcidval.

Rendezhetd
a miveletek sorendje.

Tablazatos formaban
tarolhatdk a valtozok és pontok.

3D elénézet kérheté a feladat
végrehajtasarol.

Manualis beallitas

Kozvetlendl elérhet6k a gép f6
funkcioi, elvégezhetdk
manualis mérések, futtathaték
manualis mozgdasok, és
manualisan végezhetd
megmunkalas.

Tablazatos formaban tarolha-
tok a valtozdk és pontok, és
megjelenitheték a gép
valtozoi.

Kijel6lheték, mddosithatdk és
betolthetbk a
generatorbeallitdsok manualis
megmunkalashoz.

Visszajelzést nyujt a megmun-
kdlas korlilményeirél.

Szadmos méréciklus hasznal-
haté fel munkadarab
referenciapont felvételére.

Végrehajtas és feliigyelet

Konfiguralhaté és nyomon
kovethetd a feladatok
végrehajtasa.

Feladat-végrehajté miszerfal

Megjelennek az aktualis
feladat valtozdi és pontjai

Opcionalis blokk-kezelés,
huzalbef(izés és vagas
konfiguracio

Megjelennek az aktualis
feladat muveletei, melyek
végrehajtasa grafikus
kijelzéssel nyomon kovethetd.

Konfiguracio és karbantartas

Kezeli a huzal, ioncserélé gyanta és sziré
felhasznalast.

Megadhatdk felhaszndaldi preferencidk és
modosithatok a felhasznaldi profilok.

Beallithatdok és kalibralhatok a gépfunkcidk,
felveheték tengely referenciapontok.

El6hivhaté a rendszer aktualis konfigurdcidja.

Beallithatdk és aktivalhatok az e-kapcsolati
funkciok.




A fogybanyagok, feladat-végre-
hajtas és iizenetek aktualis
informacidinak kijelzé teriilete

Mezé6k programozasi, végrehajté és
feliigyeleti teriilete

A manualis adatbevitel kezel6 panele és
billentyiizete (MDI)




Digitalis IPG generator
Fokozza
teljesitményeét

A hatékony gyartas alkotja a modern IPG gerincét. Beépitett technoldgiai
fokozzak a vagasi sebességet, a precizitast és a fellletmindséget,
lgyfeleink megelégedésére és a versenytarsaik hattérbe szoritasaért.

Furatos lap

- Méretek: 250 x 150 x 15 mm

- Acél

- AC CUT AH (rézbevonatos) huzal
- Ot vagas

- Poziciondlasi pontossdg: + 3 um
- Feliileti érdesség: Ra 0,22 pm

Valtozé magassag

A POWER-EXPERT modul donti el a
huzalra atvitt optimalis dramerdésséget,
ami kiilondsen hatékony lépcsézetes
munkadarabok esetében.

- Magassag: 10-60 mm

- Acél

- AC 900 sargaréz (kemény) huzal
- Harom véagas

- Feliileti érdesség: Ra 0,55 pm

Préshélyeg

A sarokstratégia modul automati-
kusan alltja a paramétereket az
iranyvaltas alatt, éles szdgeket és
kis sugarakat garantalva.

- Magassag: 60 mm

- Acél

- AC CUT AH (rézbevonatos) huzal
- Ot vagas

- KontUrpontossag: + 5 pm



Alakpontossag

- Magassag: 60 mm

- Acél

- AC CUT AH (rézbevonatos) huzal

- Ot vagas

- Maximum méretezési hiba TKM: £ 2 um

Magas munkadarab

- Magassag: 150 mm

- Acél

- AC CUT AH (rézbevonatos) huzal

- Hat vagas

- Maximum méretezési hiba TKM: £ 5 um

Keményfém matrica

- Magassag: 20 mm

- Volfrdm-karbid

- AC CUT AH (rézbevonatos) huzal
- Ot vagas

- Feliileti érdesség: Ra 0,17 um

o=

Vagolap

- Magassag: 20 mm

- Acél

- AC CUT AH (réz bevonatos)
- Ot vagas

- Hézag: 4 ym

- Feliiletsimitds: Ra 0,22 pm

Kuap
A CUT E sorozat kiipvagasi képességeivel tesz
tanubizonysdgot valtozatossagarol

- 30 fokig, 38 mm magasan

- Acél

- AC 400, sargaréz (lagy) huzal
- 5vagas

- Feliileti érdesség: Ra 0,55 pm




Digitalis IPG generator
Hivatasa a termelékenység-
noveles

Legujabb, elektrolizis nélkiili IPG generatorunk, a megujult, csicskatego-
rids CNC vezérléssel kombinalva, Uj alapokra helyezi a GF Machining
Solutions gépeinek kovetkezé generaciojat. A jové megérkezett.

Elektronikus integracié

A GF Machining Solutions dramfejlesz-
téinek legujabb generacidjaval digitali-
san szabalyozhaté minden egyes szik-
ra, ezzel pedig precizids és kimagaslo,
akar Ra 0,16 um finomsagu feliletmi-
néség érhetd el.



Egyszerii EDM kezelés

Az EDM EXPERT modul a pontossaggal és anyaggal szemben
tamasztott igényeknek legjobban megfeleldé folyamatot al-
kotja meg. Az elére konfiguralt technoldgiai paraméterek
széles kore biztositja az alkalmazashoz sziikséges optima-
lis paramétervalasztast. A legljabb, csucstechnolégidas GF
Machining Solutions huzalokkal kivalo teljesitményt garantal.

Acélhoz fejlesztett folyamatok kore

Legjobb Ra
(um)

05
0.4
0.3
02

01 350

4 70
50
Magassag
(mm)

o
B Rézhuzal

B Bevont huzal

Legjobb Ra
(um)

s
0.6”...-'"
04
02

250

Magassag
(mm)
0O
B Grafit
B Réz
B Aluminium
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Legjobb Ra
(um)

70

70

70

50
Magassag
(mm)

o
B Rézhuzal

[l Bevont huzal

Sebességorientalt megmunkalas

A termelékenységre dsszpontositott, integralt folya-
matokkal id6t takarit meg, és akar 18%-kal csokkent-
het6 a vagdasid6, az egyenértékd, standard gépekkel
osszevetve.

AC CUTVS

A huzalos szikraforgdcsold berendezés alkalmazasok
széles korével rendelkezik, és a huzalok nagy valasz-
téka alapveté fontossagu a legnagyobb termelékeny-
ség és optimalis eredmény eléréséhez sebesség,
pontossdg és feliiletkiképzés szempontjabol. A GF
Machining Solutions AC CUT VS tandusitott huzalai fel-
gyorsitjak a vagas sebességét, amivel a megmunka-
lasi sebesség akar 15%-0s novekedése érhetd el.

Huzalok
15%-kal gyorsabb

Digitalis IPG generator
18%-kal gyorsabb
AC Cut VS
Standard
sargarez
CUTE

El626 350/600

modell



Gépteljesitmény
Utolérhetetlen precizitas
és ismeételhetoséeg

Ez a munkadarab olyan koriilmények kozott késziilt, mellyel a préseléssel foglalkoz6 ligyfele-
ink napi szinten szembesiilnek. Szemlélteti a preciziés munkadarabok el6allitdsahoz elenged-
hetetlen, kivalé megmunkalasi képességet: kitlinik pontossagaval, kivételes kontlrpontossag-
gal, példaértéki feliiletmindségével és utolérhetetlen termelési ismételhet6ségével — négy érv
a CUT E sorozat megvasarlasa mellett.

TKM

Maximalis hiba (e) kalkulacio,
a névlegeshez viszonyitott
legmagasabb eltérést kivonva
a legalacsonyabbdl, az A-I
mérési eredményeken.

TKM = Max(e a1)-Min(eas) = £2 um
2

Kontirpontossag

+5 pum maximalis eltérés a
konturon mérve, hdrom
magassagban.
Tokéletlenséget mutat a
szogeken.

Geometriai pontossag
Parhuzamossag

Sarokstratégia

A sarokstratégidk automatikusan allitjak a megmunkalasi
paramétereket irdnyvaltds soran. Még a legkisebb részlete-
ken is magas geometriai pontossag érheté el.

A pontossagdanak fenntartasa:

. . Sarokstratégia Sarok-
- Eles szégeken nélkiil stratégiaval

- Kis sugarakban
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Gépopciok
Tegye egyedivé megoldasat

Tegye CUT E 350/CUT E 600 megoldasat kifejezetten egyedivé, sajat lizemi igényei-
hez igazitva. Pont olyan egyszerd, mint valasztani az altalunk kinalt lehet6ségek
kozil.
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Huzalvezet6 készlet

Kétdarabos zart, gyémant

huzalvezetd készlet hézaggal.

- Kaphaté atmérék: 0,1, 0,15, 0,2,
0,25,0,3 mm

Hibaiizenet ldmpa

Lampaoszlop a berendezés

statuszanak lathatéo megjelenité-

sére.

- Haromlampas oszlopegység
(zold, sarga, piros)

- Szerelési anyag

Tovabbi alkatrészgarancia

Az egyéves jotallds meghosszab-
bitdsa. A szerz6dés a kizardlag
alkatrészekre vonatkozd, egyéves
garanciaval azonos, hatélyos
jogszabalyi alapokon nyugszik. A
fogydanyagokra és kopdalkatré-
szekre nem terjed ki. Ezt a
lehetéséget a berendezés
megrendelésekor kell kérni.

Kupkészlet

A pontos kupvagds extra
tartozéka

- Egy nagy sugaru vezet6készlet

- Egy bef(iz6 fuvoka

- Egy készlet anya

0,2 és 0,25 mm atmérgji
huzalokhoz kaphatd.

Automatikus indexalé tokmany
Az automatikus indexalé egy
beépitett, forgd indexald egység,
folyamatos 90° elfordulassal,
eldrasztdsos hasznalatra huzalos
szikraforgdcsolé berendezése-
ken.

Készlet 0,100 mm-es huzalat-
méréhoz

A készletben minden alkatrész
megtalalhatd, amely elengedhe-
tetlen a megfelel6 megmunkalasi
pontossaghoz, 0,1 mm-es huzal
hasznélata soran.

18 kVA teljesitményii kiilsé
transzformator

AC CAM EASY Professional
licenc

Ez az opcid az alapverzio
professzionalis verzidra frissité
csomagja.

AC CAM EASY Advanced licenc
Ez az opcid az alapverzié haladd
verziora frissité csomagja.

Nagyméretii huzalorsék,
max. 25 kg-ig,
- nagyobb iizeméraszam



Ugyfélszolgalatok

Megoldasok az On szamara

Tobb érték

Berendezés rendelkezésre allas, termelékenység és folyamatos fejlesztés, ezek a
vallalkozas alapvetd hajtéerdi. Eppen ezért, a szervizstratégia manapsag a siker
kulcsfontossagu tényezdje. A GF Machining Solutions ligyfélszolgalata modulokbdél
allé koncepcidt kindl, hdrom tamogatasi szinttel. Valassza a konkrét igényeihez

legjobban illeszkedd szolgaltatasokat.

Fedezze fel az rConnect-et

Az rConnect a GF Machining Solutions kozponti kommuni-
kacios platformja. Az rConnect bizonyitja felfejlédésiinket
a jové intelligens lizemének elképzelését megtestesitd In-
dustry 4.0 szintre, melynek célja, hogy maximalis rendelke-
zésre allasi id6vel és versenyképessége fokozasaval segit-
se elf Uzleti sikereit.

Az rConnect olyan modul rendszeri szolgdltatasokat kép-
visel, mint a Live Remote Assistance (LRA - El§, tavoli asz-
szisztens), az lgyfél altal engedélyezett tavoli segitség-
nyujtas, amely valds id6ben koti 0sszes az ligyfelet a helyi
diagnosztikai kozponttal és a GF Machining Solutions lize-
meivel.

Bévebb informacidkért, forduljon a helyi forgalmazdhoz
vagy az ligyfélszolgalati képviselethez.



Minositett huzalok

A termelesi ige-
nyekhez legjobban
illeszkedo huzal
kivalasztasa

A termelékenyég csokkenése 20 szazalékban a nem tanusitott szikraforgacsolé huzalok hasznalatanak
tulajdonitato. A vilag legnagyobb szikraforgdcsolé huzal forgalmazdjaként, mindig a legjobb huzalt kinaljuk
az adott alkalmazasi igényekhez: pontossag, sebesség, feliiletminéség és a munkadarab 0sszetettsége.
Széles kinalatunkban megtalalhatok magas mindségti sargaréz bevonatos huzalok, specidlis
cinkotvozettel, rézmagos huzalok, valamint specidlis huzalok, specialis alkalmazasi igényekhez.

VY 0201 mm
>
Feliilet simitas Ra=0,5 Hm Megmunkalasi fontossag
Ra = 0,5 um
A 4
Termelékenység Megfizetheto
v A\ 4 \4
Kuap
<10° >10° <3° >3° <3° >3°
AC Cut AH  AC Cut AH 400 AC Cut VS 900 + AC Cut VS 500 AC 900, AC 400,

sargaréz sargaréz



Miiszaki adatok

CUTE 350

CUTE 350

CUTE 350 CUTE 600

Berendezés
A teljes berendezés mérete* mm 2470 x 1750 x 2200 2790 x 2020 x 2320

in 97,24 x 68,9 x 86,61 109,84 x 79,53 x 91,34
A berendezés 6ssztomege dielektrikum
nélkul kg (lbs) 2525 (5567) 4440 (9789)
Munkateriilet
Munkadarab mérete mm 820 x 680 x 250 1030 X 800 X 350

in 32,28 x 26,77 x 9,84 40,55 x31,5x 13,78
Munkadarab max. témege kg (lbs) 400 (882) 1000 (2205)
Dielektrikum min./max. szintje mm (in) 0/240(0/9,45) 0/380(0/14,96)
Levegéellatas
Nyomas bar 6-7 6-7
Min. dramlas l/perc 150 (39,6 gal/min) 150 (39,6 gal/min)
Tengelyek
X, Y, Z ithossza mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350

in 13,78 x 9,84 x 9,84 23,62 x15,75x 13,78
U, V Gthossza mm (in) +45(£1,77) +50(+1,97)
Klipszdg/magassag °/mm +30/38 vagy +25/80 +30/38 vagy +25/80

°/in +30/1,5 vagy £25/3,15 +30/1,5 vagy +25/3,15
X,Y, U,V mérési felbontas pm (p-inch) 0,1(3,94) 0,1(3,94)

Tengelymozgéas sebessége (XYZ)

mm/min (in/min)

0-3000 (0-118,1)

0-3000 (0-118,1)

Tengelyek litkozésvédelme

XY,z

XY, Z

Dielektrikum

Tipus loncserélt viz loncserélt viz
Dielektrikum 6sszmennyisége l 760 (200,77 gal) 1000 (264,17 gal)
Szlrépatronok 2 2

loncseréld tartaly (nem alapfelszerelés) l 1 (0,26 gal) 1 (0,26 gal)
loncserélé gyanta (nem alapfelszerelés) L 20 (5,3 gal) 20 (5,3 gal)

* Szélesség x mélység x magassag
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CUTE 600 CUTE 600
CUTE 350 CUTE 600

Elektréda/huzal
Standard huzalvezeté mm @ 0,20 vagy @ 0,25 @ 0,20 vagy @ 0,25

in (0,008 vagy 2 0,010 (0,008 vagy 2 0,010
Huzal 4tméré (a berendezés 6sszeallitas- mm 20,1-0,3 20,1-0,3
nak megfeleléen) in ?0,004-0,012 ?0,004-0,012
Automatikus huzalbeflizés mm 20,1-0,3 20,1-0,3

in ?0,004-0,012 ?0,004-0,012
Automatikus huzal-djrabeflizés mm 20,1-0,3 20,1-0,3

in ?0,004-0,012 ?0,004-0,012
Automatikus bef(izés startfuratanak min. mm ©0,2-0,3 @ 0,2-0,3
atmérdéje in ©0,008-0,012 ?0,008-0,012
Automatikus bef(izés max. magassdga, 0,25 mm 220 220
mm-es (0,010 inch) huzalnal in 8,66 8,66
Alkalmazhaté huzaldobok sulya és tipusa kg 5 (JIS P5), 25 (DIN 160) 5 (JIS P5), 25 (DIN 160)

lbs 11,02 (JIS P5), 55,11 (DIN 160) 11,02 (JIS P5), 55,11 (DIN 160)
Legjobb Ra volfram-karbid/acél um (p-inch) 0,12/0,18 (4,72/7,09) 0,12/0,18 (4,72/7,09)
Gép max. vagasi sebessége mm?2/min (in?/min) 300 (0,46) 300 (0,46)
Elektromos szekrény
Haromfazisi bemeneti fesziiltség Y 380/400 380/400
Halézati frekvencia Hz 50 vagy 60 50 vagy 60
Megengedett ingadozas +10% +10%
Maximalis teljesitményfelvétel kVA 10 10
Megengedett mikro-kimaradas ms 4 4
Teljesitménytényezé 0,8 0,8
Képernyd/operacios rendszer TFT 19" /Windows 7 TFT 19" /Windows 7
CD-ROM/billentylizet Nincs/Nincs Nincs/Nincs
Ethernet USB csatlakoz6 Igen Igen
Tavvezérlés lgen lgen
Kornyezeti koriilmények
Optimalis pontossag hémérséklete 20 £1°C (68 +33,8°F) 20 £1°C (68 +33,8°F)
A berendezés lizemeltetési hémérséklete 15-30°C (59-86°F) 15-30°C (59-86°F)
Megengedett relativ paratartalom 40-80% 40-80%
Berendezés max. zajkibocsatasa Db(A) 76 76
Héstabilizalodasi idé h 3 3
Elektromos berendezések érintésvédelmi
szintje IP 43 43
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GF Machining Solutions
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Szikraforgacsolas (EDM)

AgieCharmilles huzalos és tombos szikraforgacsolé gépek

és firé berendezések

Hatvan éve allunk a mindenféle EDM fejlesztés fontvonaldban: az
EDM folyamat tervezés és finomitas terén, illetve a makulatlan mun-
kadarab pontossdagot, feliiletkialakitast, vagasi sebességet és folya-
mat megbizhatdsagot nyujtdé szerszamgépek gyartasaban. Napja-
inkban az AgieCharmilles huzalos és témbos szikraforgacsold
gépeit és furdberendezéseit vildgszerte az ipardg legjobbjaiként
tartjdk szamon. A digitalisgenerator-technoldgia, a vezérlérendsze-
rek és integralt automatizalasi rendszerek terén végzett folyamatos
kutato-fejleszté tevékenységiink is bizonyitja elkotelezettséglinket

amellett, hogy az EDM eljarast a technoldgia élvonaldban tartsuk.

<

Lézer

AgieCharmilles lézeres feliiletmegmunkalé gépek

A lézeres feliiletmegmunkalas egy teljes egészében digitalizalt, fe-
luletkialakitasi folyamat, amely komoly potencialt rejt. A technoldgia
preciz 2D és 3D mintazatok vagy gravirozasok pontos kialakitdsara
képes, méghozza kozvetlenil az dsszetett munkadarabokra vagy
formakra, az esztétikai megjelenés, funkcionalitds és teljesitmény
javitasa vagy modositasa céljabol. A folyamat végtelen szamban is-
mételhetd, és szamos kiilonb6zé kornyezeti és gazdasagi elényt ki-

nal a hagyomanyos feliiletképzési eljarasokhoz viszonyitva.

Lézeres additiv gyartas (AM)

A GF Machining Solutions, partnerségben az élvonalbeli AM megol-
dasok globalis piacvezetdjével, az 3D systems-zel, integralja ezt az
innovativ technoldgidt, és tovabbfejleszteti azt jelenlegi megoldasa-
ira, hogy minden elényét kiterjessze az szerszamgyartasra, még-
hozza a befecskendezés hatékonysagara 6sszpontositva: optimali-
zalt hutés kialakitdssal csokkentett ciklusidé, alacsonyabb

energiafogyasztas, magasabb minéségli mianyag munkadarabok.

Szerszamozas és automatizalas
System 3R szerszamok, automatizalas és szoftverek
A termelékenység a gyartds sikerének kulcsa, a gyartasi folyamat au-
tomatizaldsa pedig jol bevalt médszer a hatékonysag, eredményes-
ség, mindség és megbizhatdsag fokozdsara. A System 3R beépitett
munkadarab paletta és elektroda toltok, flexibilis gyartasi és robotos

kezeld rendszerek — mind novelik az tigyfelek versenyelényét.
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Maras

Nagy sebességii (HSM), nagy teljesitményii (HPM) és nagy
hatékonysagu (HEM) Mikron maréokézpontok

Az ontéforma, szerszam és bélyeggyartas, illetve precizids alkatrész-
gyartasban tevékenykedé ugyfeleink jo hire mulik azon, hogy képe-
sek-e gyorsan és olcson teljesiteni iigyfeleik igényeit. Eppen ezért
fektetnek Mikron berendezésekbe. Az Uj és fejlett technolégiakat, il-
letve prémium teljesitményl alkatrészeket felvonultaté Mikron HSM,
HPM és HEM gépekkel kibbvitheti gyartasi lehetéségeit, és fokozhatja
termelékenységét. Sebességre, pontossdgra és megbizhatésagra ké-
sziilt gépek, amelyek, Onhoz hasonléan, elismerten komoly teljesit-

ményre képesek.

Liechti, specializalt repiilés- és energiatechnolégiai megmunkalé
kozpontok

Areplilégép és dramfejlesztd turbinak gyartéi egyre gyakrabban fordul-
nak a Liechti specializalt, 6t- és hattengelyes megmunkalé kozpontjai
felé, a komplex és precizids lapat szarnyprofilok, tarcsak, lapatos gyu-
riik (bling), lapatos tarcsak (blisk)/integralt lapatos rotorok (IBR), jaroke-
rekek gyartasanal. Konnyen beldthaté miért, hiszen ezek a gépek célzott
profilmegmunkald technoldgidjukkal, specialis CAD/CAM szoftvereikkel
és a titan, Inconel, nimonic, titdn-aluminium és magasan 6tvozott acélok
ultra dinamikus megmunkaldséra vonatkozé mérnoki hattérismeretiik-
kel akar 30%-os termelési hozamnovelésre képesek a lecsokkent meg-
munkaldsi idének koszonhetden. A globalis versenyben lévé replilés- és

energiatechnoldgiai gyartd szektorban ez kiilondsen figyelemre mélto.

Step-Tec orsok

Minden Mikron megmunkaldé kézpont lelke egy nagy teljesitmény
Step-Tec orso. A Step-Tec orsdk elengedhetetlen alapegységei meg-
munkalé kozpontjainknak. A kimagasldan pontos és héstabil Step-
Tec orsok garantaljak, hogy gépeink barmivel boldogulnak, a nagy

igénybevétell nagyolastdl a precizids simitasig.

Ugyfélszolgalatok

Uzemeltetési, berendezés- és iizleti tamogatas

Segitiink abban, hogy a legtobbet és legjobbat hozza ki szerszamgépe-
ib6l és berendezéseibdl, ezért harom szinten kindlunk tdmogatast. Az
lizemeltetési tdmogatds eredeti kopdalkatrészeink és tanusitott fogyd-
anyagaink (EDM huzalok, sz(ir6k, gyantak, elektrodak stb.) valasztékara
tejed ki, garantdlja, hogy gépei a legmagasabb szinvonalon miikdodhes-
senek. A berendezéstdmogatds keretében élvonalbeli miszaki tdmo-
gatdssal, megeléz6 szolgaltatdsokkal és mindségi potalkatrészekkel
maximalizaljuk gépe lizemidejét. A pénziigyi tdmogatas azzal a céllal
szliletett meg, hogy valdban szintet léphessen termelékenység és telje-

sitmény terén, a sajat igényeire szabott megoldasokkal.
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GF Machining Solutions

Elso pillantasra

Megteremtjiik a lehetéséget ligyfeleink szamara, hogy
vallalkozasukat hatékonyan és eredményesen
miikddtethessék, innovativ maré, EDM, lézeres, kiegészitd
gyartasi, orso, szerszam és automatizalasi megoldas
kindlatunk révén. Ajanlatunkat atfogoé ligyfélszolgalati csomag
teszi teljessé.

www.gfms.com
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A miiszaki adatok és illusztraciok nem kotelezé érvényliek.
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