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Ihr Spezialist für optische Messtechnik 
und Erodierzubehör

Wo die mechanische Bearbeitung von Werkstoffen an 
ihre Grenzen stößt, beginnt das Einsatzgebiet von Eros-
ionstechnik. Sehr feine Formen und Oberfl ächenstruktu-
ren lassen sich auf diese Weise auch in sehr harten oder 
hochfesten Materialien wie zum Beispiel Hartmetall oder 
Titanlegierungen fertigen.

In der Funkenersosion werden die Grenzen des tech-
nisch Machbaren täglich neu defi niert. Die erreichbare 
Qualität des Werkstückes ist dabei eng verknüpft mit 
den eingesetzten Fertigungsmitteln und Prozesstech-
niken. Nur mit genau abgestimmten Parametern und 
den dazu passenden Verbrauchsmaterialien lassen sich 
optimale Erodierergebnisse erzielen.

Ihr Spezialist für Präzision

High-Tech, Know-how und Flexibilität – so überzeugt 
GALIKA seine Partner schon seit über 20 Jahren. 
1990 wurde das Unternehmen in Ternberg gegründet 
und machte sich schnell einen Namen als Experte für 
Erodierbedarf. 

Erodierdraht – Elektroden – Filter – 
Harzaustauschsystem

Mit dem neuen Katalog hat die Firma Galika einen neu-
en Weg eingeschlagen. Viele Informationen aus unseren 
bisherigen Unterlagen wurden neu überarbeitet, einige 
Produkte sind weggefallen aber auch neue Informati-
onen und Artikel sind hinzugekommen. Eine einfache, 
sachliche Darstellung ohne „Überladung“ steht dabei im 
Vordergrund.

Nehmen Sie mit uns Kontakt auf. 
Wir freuen uns auf Sie und beraten Sie gerne.

 Ihr Galika-Team

Ihr direkter Draht zu uns

A-4452 Ternberg · Grünburger Straße 20
Tel. +43(7256) 8488-0 · Fax. +43(7256) 8488-16
offi ce@galika.at · www.galika.at





Resintech®

Das bessere Wort für Harz 
in Tauschbehältern

EDM-Filter
und Zubehör

Graphit

Metall-Elektroden

Erodierdrähte

  Einkanal-Röhrchen

  Startloch-Röhrchen

  Bikanal-Röhrchen

  Mehrkanal-Röhrchen

  Standard-Röhrchen

  Spezial-Röhrchen

  Metallelektroden 

  Gewindeelektroden

  Graphit – Block

  Graphit – Zuschnitt

  Vierkant

  Vierkant – abgesetzt

  T-Block

  Zylinder

  Dünne Platte

  Konische Platte
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Artikel Zugfestigkeit Werkstoff/ Kern
Werkstoff/ 

Beschichtung
Blatt Nr.

Thermo XCC 500 N/mm² Kupfer CuZn D-05

Thermo TEX 450 N/mm² Kupfer CuZn D-06

Thermo X 450 N/mm² Kupfer CuZn D-07

Thermo SW 400 N/mm² Kupfer Zn D-08

Thermo SE 750 N/mm² CuZn-Legierung CuZn D-09

Thermo SWW 450 N/mm² Messing CuZn D-10

Thermo D 850 N/mm² Messing CuZn D-11

Thermo SD 900 875 N/mm² CuZn-Legierung Speziallegierung D-12

Thermo SD 500 450 N/mm² CuZn-Legierung Speziallegierung D-13

Thermo SA 900 N/mm² Messing Speziallegierung D-14

Thermo SWS 450 N/mm² Messing Zn D-15

Thermo SWA 900 N/mm² Messing Zn D-16

Premium Brass 900 900 N/mm² Messing D-17

Premium Brass 500 550 N/mm² Messing D-18

Thermo Brass 1000 950 N/mm² Messing D-19

Thermo Brass 900 900 N/mm² Messing D-20

Thermo Brass 500 500 N/mm² Messing D-21

Thermo Brass 400 450 N/mm² Messing D-22

Übersicht Erodierdrähte
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Spulengrößen

Spulengröße
Drahtgewicht

in kg
Spulen pro 

Karton
Abmessungen in mm

Norm
A B C 

K100 1,8 4 100 100 16 DIN 46 399

K125 3,5/ 3,7/ 3,8/4 4 125 125 16 DIN 46 399

K160 6,5/ 8 2 160 160 22 DIN 46 399

K200 15/16/15,7 1 200 200 22 DIN 46 399

K250 23/25 1 200 250 22 DIN 46 399

P3 3 4 110 130 20 JIS

P5 5 4 114 160 20 JIS

P10 10 1 134 200 25/30 JIS

P15 20 1 140 250 34 JIS

P-1 - - 90 100 16 -

4K - - 97 152 16 -

1S - - 86 64 16 -

Bedra 4 4 4 125 130 16 -

Bedra 8 8 2 160 160 22 -

Bedra 16 16 1 200 200 22 -

T200 16 1 200 200 22 -

T160 8 2 160 160 22 -

DWF 355 45 2 200 355 36 -

Erodierdrähte
Spulenverpackung, Spulengröße

Der Erodierdraht ist ein Hochpräzisionswerkzeug. 
Deshalb ist eine gute Verpackung ebenso wichtig wie 
alle anderen Charakteristiken. Der Draht muss vor 
Vibration, Stößen, Staub und Oxidation geschützt 
werden.

 � Wir empfehlen Ihnen, den Draht so lange wie 
möglich in der Originalverpackung zu lagern!

 � Die Spulen sind aus PS- und ABS-Material und kön-
nen somit wiederverwertet werden! 

 � IACS ist eine gebräuchliche Einheit für den Leitwert, 
wobei dabei die Leitfähigkeit als  
Prozentwert der Leitfähigkeit in reinem geglühten 
Kupfer ausgedrückt wird. 100% IACS entspricht 
einer Leitfähigkeit von 58 MS/m.

A

C B
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Übersicht Drahteinsatz nach Maschinenhersteller
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Agie Charmilles Mitsubishi Sodick Fanuc

Thermo XCC «««

Thermo TEX ««««

Thermo X «««

Thermo SW «««
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Agie Charmilles Mitsubishi Sodick Fanuc

Thermo SE «««« «« ««« «««« ««««

Thermo SWW ««« ««« « « «

Thermo D ««« «« «« «« ««

Thermo SD ««« ««« ««« ««« «««
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Agie Charmilles Mitsubishi Sodick Fanuc

Thermo SA «««« «««« «« «« ««

Thermo SWS ««« ««« « « «

Thermo SWA ««« ««« «« «« ««
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Agie Charmilles Mitsubishi Sodick Fanuc

Premium Brass 900 ««« ««« ««« ««« «««

Premium Brass 500 «« ««« «« «« ««

Thermo Brass 1000 ««« ««« ««« ««« «««

Thermo Brass 900 ««« ««« ««« ««« «««

Thermo Brass 500 «« ««« «« «« ««

Thermo Brass 400 « ««« « « «

Diese Information ist eine allgemeine Richtlinie. Die optimale Leistung hängt von dem zu bearbeitenden Material und 
dem jeweiligen Maschinenmodell ab. Die Empfehlungen können je nach Maschinenmodell von Hersteller zu Hersteller 
unterschiedlich sein bzw. abweichen.
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Übersicht Drahteinsatz nach Anwendungen
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Vielseitigkeit
Geschwindig-

keit
Präzision Kegelschnitt

Automatisches 
Einfädeln*

Thermo XCC ««« «««« ««« «

Thermo TEX ««« «««« ««« «

Thermo X ««« ««« ««« «

Thermo SW «« « ««« «
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Vielseitigkeit
Geschwindig-

keit
Präzision Kegelschnitt

Automatisches 
Einfädeln*

Thermo SE ««« ««« ««« « ««

Thermo SWW « «« «« «««

Thermo D «« «« ««« « ««

Thermo SD ««« «« ««« « «««
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Vielseitigkeit
Geschwindig-

keit
Präzision Kegelschnitt

Automatisches 
Einfädeln*

Thermo SA ««« «« «««« « «««

Thermo SWS ««« « ««« «« ««

Thermo SWA ««« « ««« « «««

A
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Vielseitigkeit
Geschwindig-

keit
Präzision Kegelschnitt

Automatisches 
Einfädeln*

Premium Brass 900 ««« ««« « «««

Premium Brass 500 «« ««« «« ««

Thermo Brass 1000 ««« «««« « ««««

Thermo Brass 900 ««« ««« « «««

Thermo Brass 500 «« ««« «« ««

Thermo Brass 400 « «« «««

Diese Information ist eine allgemeine Richtlinie. Die optimale Leistung hängt von dem tatsächlich zu bearbeitenden 
Material und dem Maschinenmodell ab.

*Ausgenommen Charmilles
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Thermo XCC wurde speziell für die neue Generation von Charmilles Erodiermaschinen, Robofil 240cc/ 440cc entworfen.  
Dank der speziellen CuZn-Beschichtung gibt der Erodierdraht zusammen mit dem Maschinentype cc die höchste 
Schnittgeschwindigkeit auf Erodiermaschinen.

 � Arbeitsgeschwindigkeit um 60 % höher als bei  
herkömmlichen Erodierdrähten. Abtragsleistung  
500 mm²/min

 � Hohe Präzision bei Schlichten

 � Empfohlen für den Einsatz auf Charmilles Robofil-
Maschinen 

 � Automatisches Einfädeln

Eigenschaften – Thermo XCC

Kern Cu

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 500 N/mm²

Streckgrenze 450 N/mm²

Dehnung 2 %

Leitfähigkeit 65 % IACS

Thermo XCC 

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT12672 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT12673 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT12674 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT12678 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT12682 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT12683 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT12684 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT12688 0,30 mm JP15 20 kg 1

WT12692 0,33 mm DIN 160 8 kg 2

WT12693 0,33 mm DIN 200 16 kg 1

WT12694 0,33 mm DIN 250 25 kg 1

WT12698 0,33 mm JP15 20 kg 1

Thermo XCC  Kern: Kupfer   Beschichtung: CuZn
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Thermo TEX  Kern: Kupfer   Beschichtung: CuZn

Thermo TEX ist ein mit CuZn beschichteter Erodierdraht, der eine sehr hohe Performance (Geschwindigkeit und Präzisi-
on) und realistische Einsparungen bei Verschleißteilen und Wartung vereint.

Eigenschaften – Thermo TEX

Kern Cu

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 350 N/mm²

Dehnung 1 %

Leitfähigkeit 70 % IACS

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 25 % höher als bei Standarddraht

 � Sehr hohe Oberflächengüte am Werkstück

 � Reduzierung von Drahtverbrauch um bis zu 20 % im 
Vergleich zu Standarddrähten

 � Drahtoberfläche ist extrem sauber

Thermo TEX 

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT12871 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT12872 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT12873 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT12874 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT12876 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT12881 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT12882 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT12883 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT12884 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT12886 0,30 mm JP5 5 kg 4
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 � Erster Schnellschnitt-Erodierdraht, erzeugt von 
Thermocompact

 � Arbeitsgeschwindigkeit um 20 % höher als bei  
Messingdraht

 � Hohe Zuverlässigkeit

 � Empfohlen für den Einsatz auf Charmilles- 
Maschinen vom Type Robofil

Thermo X ist ein mit CuZn beschichteter Erodierdraht für High-Speed Anwendungen. 
Dabei kann die Arbeitsgeschwindigkeit um bis zu 20% höher sein als bei herkömmlichem Messingdraht.

Eigenschaften – Thermo X

Kern Cu

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 350 N/mm²

Dehnung 1 %

Leitfähigkeit 80 % IACS

Thermo X 

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT12571 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT12572 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT12573 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT12574 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT12576 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT12581 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT12582 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT12583 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT12584 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT12586 0,30 mm JP5 5 kg 4

Thermo X Kern: Kupfer   Beschichtung: CuZn
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Thermo SW ist ein mit CuZn beschichteter Erodierdraht, 
der besonders für die Maschine Typ F von Charmilles geeignet ist.

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 15 % höher als bei Messingdraht

 � Sehr zu empfehlen für den Einsatz auf Charmilles-
Maschinen Typ F

Eigenschaften – Thermo SW

Kern Cu

Beschichtung Zn

Zugfestigkeit 400 N/mm²

Streckgrenze 300 N/mm²

Dehnung 1 %

Leitfähigkeit 89 % IACS

Thermo SW

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT12471 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT12472 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT12473 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT12474 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT12476 0,25 mm JP5 5 kg 4

Thermo SW  Kern: Kupfer   Beschichtung: Zn
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Thermo SE Kern: CuZn-Legierung  Beschichtung: CuZn

 � Arbeitsgeschwindigkeit um bis zu 20 % höher als bei 
herkömmlichem Erodierdraht

 � Hohe Oberflächengüte am Werkstück

 � 20 % längere Lebensdauer auf Verschleißteile sowie 
höhere Filterstandzeit 

 � Drahtoberfläche ist extrem sauber

Thermo SE ist ein mit CuZn beschichteter Erodierdraht für High-Speed Anwendungen. Thermo SE verbindet einen 
hohen Level an Präzision und Geschwindigkeit mit realistischen Einsparungen bei Wartung und Verschleißteilen der 
EDM-Maschinen.

Eigenschaften – Thermo SE

Kern CuZn-Legierung

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 750 N/mm²

Streckgrenze 700 N/mm²

Dehnung 2 %

Leitfähigkeit 28 % IACS

Thermo SE 

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT14861 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT14862 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT14863 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT14866 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT14869 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT14868 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT14871 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT14872 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT14873 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT14874 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT14876 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT14879 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT14878 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT14881 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT14882 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT14883 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT14884 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT14886 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT14889 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT14888 0,30 mm JP15 20 kg 1



D – 10
Technologie und Industrieanlagen

Ges.m.b.H.

E
ro

d
ie

rd
rä

h
te

06
20

14

Thermo SWW  Kern: Messing  Beschichtung: CuZn

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 15 % schneller als Messingdrähte

 � Geeignet für alle EDM-Maschinen mit einem  
leistungsstarken Generator

 � Hervorragend geeignet bei Kegelschnitten bis 45°

 � Hohe thermische und elektrische Leitfähigkeit

Thermo SWW wird durch die Eigenschaften seiner Drahtbeschichtung den hohen thermischen und elektrischen An-
forderungen für High-Speed-Erosion gerecht. Darüber hinaus ist der Erodierdraht durch seine Dehnungsfähigkeit für 
Kegelschnitte bis zu 45° bestens geeignet.

Eigenschaften – Thermo SWW

Kern CuZn20

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 360 N/mm²

Dehnung 15 %

Leitfähigkeit 31 % IACS

Thermo SWW

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT15471 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT15472 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT15473 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT15474 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT15476 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT15481 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT15482 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT15483 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT15484 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT15486 0,30 mm JP5 5 kg 4
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Thermo D Kern: Messing  Beschichtung: CuZn

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 15 % schneller als Messingdraht

 � Geeignet für alle EDM-Maschinen mit einem  
leistungsstarken Generator

 � Hohe thermische und elektrische Leitfähigkeit 

 � Automatisches Einfädeln

 � Günstiger Verkaufspreis

Thermo D wird durch die Eigenschaften seiner Drahtbeschichtung den hohen thermischen und elektrischen Anforderun-
gen für High-Speed-Erosion gerecht. Durch das innovative Verfahren der Herstellung kann dieser Draht zu einem sehr 
günstigen Preis angeboten werden.

Eigenschaften – Thermo D

Kern CuZn20

Beschichtung CuZn

Zugfestigkeit 850 N/mm²

Streckgrenze 700 N/mm²

Dehnung 2 %

Leitfähigkeit 27 % IACS

Thermo D

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT10971 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT10972 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT10973 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT10974 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT10976 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT10981 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT10982 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT10983 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT10984 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT10986 0,30 mm JP5 5 kg 4
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Thermo SD 900 Kern: CuZn-Legierung  Beschichtung: 
 Gamma-Phasen-Draht   Speziallegierung

 � Geeignet für alle EDM-Maschinen 

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 15 % schneller als Messingdraht.

 � Hohe Präzision beim Schneiden

 � Hervorragende Oberflächengüte

Thermo SD wurde aufgrund der hohen Nachfrage nach Hochleistungsdrähten entwickelt. 
Thermo SD bietet hohe Leistung und hohe Schnittgeschwindigkeit kombiniert mit einer sehr hohen Oberflächengüte.

Eigenschaften – Thermo SD 900

Kern CuZn - Legierung

Beschichtung Speziallegierung

Zugfestigkeit 875 N/mm²

Streckgrenze 750 N/mm²

Dehnung 2 %

Leitfähigkeit 20 % IACS

Thermo SD 900

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT13961 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT13962 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT13963 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT13966 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT13969 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT13968 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT13971 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT13972 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT13973 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT13974 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT13976 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT13979 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT13978 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT13981 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT13982 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT13983 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT13984 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT13986 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT13989 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT13988 0,30 mm JP15 20 kg 1
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Thermo SD 500 Kern: CuZn-Legierung  Beschichtung: 
 Gamma-Phasen-Draht  Speziallegierung

Thermo SD wurde aufgrund der hohen Nachfrage nach Hochleistungsdrähten entwickelt. 
Thermo SD bietet hohe Leistung und hohe Schnittgeschwindigkeit kombiniert mit einer sehr hohen Oberflächengüte.

 � Geeignet für alle EDM-Maschinen 

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 15 % schneller als Messingdraht

 � Hohe Präzision beim Schneiden

 � Hervorragende Oberflächengüte

Eigenschaften – Thermo SD 500

Kern CuZn - Legierung

Beschichtung Speziallegierung

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 350 N/mm²

Dehnung 11 %

Leitfähigkeit 24 % IACS

Thermo SD 500

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT13561 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT13562 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT13563 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT13566 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT13569 0,20 mm JP10 10 kg 1

WT13568 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT13571 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT13572 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT13573 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT13574 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT13576 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT13579 0,25 mm JP10 10 kg 1

WT13578 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT13581 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT13582 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT13583 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT13584 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT13586 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT13589 0,30 mm JP10 10 kg 1

WT13588 0,30 mm JP15 20 kg 1
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Thermo SA Kern: Messing  Beschichtung: 
   Spezialbeschichtung

 � Hohe Präzision beim Schneiden

 � Ausgezeichnete Oberflächengüte – Ra 0,10 µm

 � Automatisches Einfädeln

 � Schnittgeschwindigkeit um bis zu 20 % höher als bei 
Messingdraht

 � Empfohlen für die neuste Maschinengeneration von 
Agie und Charmilles

 � Sonderdurchmesser 0,127 mm auf Anfrage erhältlich

Thermo SA wurde aufgrund der hohen Nachfrage nach Qualität und Präzision entwickelt und eignet sich für Anwen-
dungen wo besonders präzise Schnitte notwendig sind. Die spezielle Beschichtung sorgt für ein sehr sauberes Finish 
entlang der Schnittflächen und für eine sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeit.

Eigenschaften – Thermo SA

Kern CuZn37

Beschichtung Speziallegierung

Zugfestigkeit 900 N/mm²

Streckgrenze 800 N/mm²

Dehnung 2 %

Leitfähigkeit 21 % IACS

Thermo SA

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT10730 0,07 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10740 0,10 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10741 0,10 mm DIN 125 4 kg 4

WT10746 0,10 mm JP5 5 kg 4

WT10750 0,15 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10751 0,15 mm DIN 125 4 kg 4

WT10752 0,15 mm DIN 160 8 kg 2

WT10756 0,15 mm JP5 5 kg 4

WT10761 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT10762 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT10763 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT10766 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT10769 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT10768 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT10772 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT10773 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT10774 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT10779 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT10778 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT10782 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT10783 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT10784 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT10789 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT10788 0,30 mm JP15 20 kg 1
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Thermo SWS

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT10561 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT10562 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT10563 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT10566 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT10569 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT10568 0,20 mm JP15 20 kg 2

WT10571 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT10572 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT10573 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT10574 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT10576 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT10579 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT10578 0,25 mm JP15 20 kg 2

WT10581 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT10582 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT10583 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT10584 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT10586 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT10589 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT10588 0,30 mm JP15 20 kg 2

Eigenschaften – Thermo SWS

Kern CuZn37

Beschichtung Zn

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 400 N/mm²

Dehnung 15 %

Leitfähigkeit 25 % IACS

Thermo SWS  Kern: Messing Beschichtung: Zn

Thermo SWS ist dank seiner guten Dehnungseigenschaften für Winkel über 7° sowie für Kegelschnitte sehr gut geeig-
net. Thermo SW ist ein Hochleistungsdraht in einem sehr profitablen Preisniveau.

 � Empfohlen für Hochpräzisionsarbeiten

 � Geeignet für Kegelschnitte über 7°

 � Automatisches Einfädeln

 � Hohe Zuverlässigkeit bei der Bearbeitung
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Thermo SWA

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT10830 0,07 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10840 0,10 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10841 0,10 mm DIN 125 4 kg 4

WT10846 0,10 mm JP5 5 kg 4

WT10850 0,15 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT10851 0,15 mm DIN 125 4 kg 4

WT10852 0,15 mm DIN 160 8 kg 2

WT10856 0,15 mm JP5 5 kg 4

WT10861 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT10862 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT10863 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT10869 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT10868 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT10871 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT10872 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT10873 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT10874 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT10879 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT10878 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT10882 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT10883 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT10884 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT10889 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT10888 0,30 mm JP15 20 kg 1

Eigenschaften – Thermo SWA

Kern CuZn37

Beschichtung Zn

Zugfestigkeit 900 N/mm²

Streckgrenze 800 N/mm²

Dehnung 1,5 %

Leitfähigkeit 22 % IACS

Thermo SWA Kern: Messing Beschichtung: Zn

Thermo SWA ist ein sehr harter Messingdraht mit Zink-Beschichtung und wurde entwickelt, um den höchsten Anforde-
rungen der Anwender gerecht zu werden. Er ist besonders geeignet für feine Präzisionsschnitte, die hohe Qualität der 
Zinkschicht sorgt für einen sauberen Abschluss an der Schnittfläche. Thermo SWA ist ein Hochleistungsdraht in einem 
sehr profitablen Preisniveau.

 � Empfohlen für Hochpräzisionsarbeiten

 � Ausgezeichnete Oberflächengüte Ra 0,10

 � Geeignet für fast alle EDM-Maschinen

 � Hochgeschwindigkeitsdraht, Arbeitsgeschwindigkeit 
um bis zu 10 % schneller als Messingdraht

 � Automatisches Einfädeln

 � Sonderdurchmesser 0,127 mm auf Anfrage  
erhältlich
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Premium Brass 900

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WG2861 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WG2862 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WG2863 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WG2865 0,20 mm JP3 3 kg 4

WG2866 0,20 mm JP5 5 kg 4

WG2869 0,20 mm JP10 10 kg 2

WG2868 0,20 mm JP15 20 kg 1

WG2871 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WG2872 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WG2873 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WG2875 0,25 mm JP3 3 kg 4

WG2876 0,25 mm JP5 5 kg 4

WG2879 0,25 mm JP10 10 kg 2

WG2878 0,25 mm JP15 20 kg 1

WG2881 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WG2882 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WG2883 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WG2885 0,30 mm JP3 3 kg 4

WG2886 0,30 mm JP5 5 kg 4

WG2889 0,30 mm JP10 10 kg 2

WG2888 0,30 mm JP15 20 kg 1

Eigenschaften – Premium Brass 900

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 900 N/mm²

Streckgrenze 850 N/mm²

Dehnung 3 % 

Leitfähigkeit k.A.

Premium Brass 900  Messingerodierdraht blank

Premium Brass 900 verwendet CuZn37 als Basismaterial mit einem optimierten Anteil von Kupfer und Zink. Durch die 
perfekte Technologie und die professionelle Fertigung wird eine überlegene Qualität erreicht.

 � Geeignet für den Einsatz an sämtlichen EDM- 
Maschinen 

 � Automatisches Einfädeln

 � Hohe Schnittgeschwindigkeit

 � Paraffinfrei

 � Gesäuberte Oberfläche
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Premium Brass 500

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WG2561 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WG2562 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WG2563 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WG2565 0,20 mm JP3 3 kg 4

WG2566 0,20 mm JP5 5 kg 4

WG2569 0,20 mm JP10 10 kg 2

WG2568 0,20 mm JP15 20 kg 1

WG2571 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WG2572 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WG2573 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WG2575 0,25 mm JP3 3 kg 4

WG2576 0,25 mm JP5 5 kg 4

WG2579 0,25 mm JP10 10 kg 2

WG2578 0,25 mm JP15 20 kg 1

WG2581 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WG2582 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WG2583 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WG2585 0,30 mm JP3 3 kg 4

WG2586 0,30 mm JP5 5 kg 4

WG2589 0,30 mm JP10 10 kg 2

WG2588 0,30 mm JP15 20 kg 1

Eigenschaften – Premium Brass 500

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 550 N/mm²

Streckgrenze 450 N/mm²

Dehnung 15 % 

Leitfähigkeit k.A.

Premium Brass 500   Messingerodierdraht blank

Premium Brass 500 verwendet CuZn37 als Basismaterial mit einem optimierten Anteil von Kupfer und Zink. Durch die 
perfekte Technologie und die professionelle Fertigung wird eine überlegene Qualität erreicht.

 � Geeignet für den Einsatz an sämtlichen EDM- 
Maschinen 

 � Automatisches Einfädeln

 � Hohe Schnittgeschwindigkeit

 � Paraffinfrei

 � Gesäuberte Oberfläche
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Thermo Brass 1000

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT01961 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT01962 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT01963 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT01966 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT01969 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT01968 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT01971 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT01972 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT01973 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT01974 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT01976 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT01979 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT01978 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT01981 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT01982 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT01983 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT01984 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT01986 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT01989 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT01988 0,25 mm JP15 20 kg 1

Eigenschaften – Thermo Brass 1000

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 950 N/mm²

Streckgrenze 800 N/mm²

Dehnung 1,5 % 

Leitfähigkeit 22 % IACS

Thermo Brass 1000  Messingerodierdraht blank

Thermo Brass 1000 besticht durch eine ausgezeichnete Geometrie sowie eine außergewöhnliche Oberflächeneigen-
schaft, welche die Schnittpräzision signifikant verbessert. Dieser Erodierdraht ist für Fanuc, Hitachi, Mitsubishi und 
Sodick-Maschinen bestens geeignet.

 � Einsetzbar für japanische Maschinen

 � Außergewöhnliche Zugfestigkeit

 � Automatisches Einfädeln

 � Sehr hohe Reinheit des Drahtes
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Thermo Brass 900

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT01840 0,10 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT01841 0,10 mm DIN 125 4 kg 4

WT01850 0,15 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT01851 0,15 mm DIN 125 4 kg 4

WT01852 0,15 mm DIN 160 8 kg 2

WT01860 0,20 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT01861 0,20 mm DIN 125 4 kg 4

WT01862 0,20 mm DIN 160 8 kg 2

WT01863 0,20 mm DIN 200 16 kg 1

WT01866 0,20 mm JP5 5 kg 4

WT01869 0,20 mm JP10 10 kg 2

WT01868 0,20 mm JP15 20 kg 1

WT01870 0,25 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT01871 0,25 mm DIN 125 4 kg 4

WT01872 0,25 mm DIN 160 8 kg 2

WT01873 0,25 mm DIN 200 16 kg 1

WT01874 0,25 mm DIN 250 25 kg 1

WT01876 0,25 mm JP5 5 kg 4

WT01879 0,25 mm JP10 10 kg 2

WT01878 0,25 mm JP15 20 kg 1

WT01880 0,30 mm DIN 100 1,8 kg 4

WT01881 0,30 mm DIN 125 4 kg 4

WT01882 0,30 mm DIN 160 8 kg 2

WT01883 0,30 mm DIN 200 16 kg 1

WT01884 0,30 mm DIN 250 25 kg 1

WT01886 0,30 mm JP5 5 kg 4

WT01889 0,30 mm JP10 10 kg 2

WT01888 0,30 mm JP15 20 kg 1

Eigenschaften – Thermo Brass 900

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 900 N/mm²

Streckgrenze 800 N/mm²

Dehnung 1,5 % 

Leitfähigkeit 22 % IACS

Thermo Brass 900   Messingerodierdraht blank

Thermo Brass 900 ist ein Messingerodierdraht, der durch seine hochwertige Legierung und durch seine ausgezeichnete 
Formstabilität für hochpräzise Schnitte sorgt.

 � Geeignet für den Einsatz an sämtlichen EDM- 
Maschinen 

 � Automatisches Einfädeln
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Thermo Brass 500

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT02560 0,20 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT02561 0,20 mm DIN 125 4 Kg 4

WT02562 0,20 mm DIN 160 8 Kg 2

WT02563 0,20 mm DIN 200 16 Kg 1

WT02566 0,20 mm JP5 5 Kg 4

WT02569 0,20 mm JP10 10 Kg 2

WT02568 0,20 mm JP15 20 Kg 1

WT02570 0,25 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT02571 0,25 mm DIN 125 4 Kg 4

WT02572 0,25 mm DIN 160 8 Kg 2

WT02573 0,25 mm DIN 200 16 Kg 1

WT02574 0,25 mm DIN 250 25 Kg 1

WT02576 0,25 mm JP5 5 Kg 4

WT02579 0,25 mm JP10 10 Kg 2

WT02578 0,25 mm JP15 20 Kg 1

WT02580 0,30 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT02581 0,30 mm DIN 125 4 Kg 4

WT02582 0,30 mm DIN 160 8 Kg 2

WT02583 0,30 mm DIN 200 16 Kg 1

WT02584 0,30 mm DIN 250 25 Kg 1

WT02586 0,30 mm JP5 5 Kg 4

WT02589 0,30 mm JP10 10 Kg 2

WT02588 0,30 mm JP15 20 Kg 1

Eigenschaften – Thermo Brass 500

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 500 N/mm²

Streckgrenze 400 N/mm²

Dehnung 20 % 

Leitfähigkeit 25 % IACS

Thermo Brass 500   Messingerodierdraht blank

Thermo Brass 500 ist ein Messingerodierdraht, der durch seine hochwertige Legierung und durch seine ausgezeichnete 
Formstabilität für hochpräzise Schnitte sorgt.

 � Geeignet für den Einsatz an sämtlichen EDM- 
Maschinen 

 � Automatisches Einfädeln
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Thermo Brass 400

Artikel Nr. Durchmesser Spulentyp Gewicht pro Spule
Spulen 

pro Verpackung

WT01260 0,20 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT01261 0,20 mm DIN 125 4 Kg 4

WT01262 0,20 mm DIN 160 8 Kg 2

WT01263 0,20 mm DIN 200 16 Kg 1

WT01266 0,20 mm JP5 5 Kg 4

WT01269 0,20 mm JP10 10 Kg 2

WT01268 0,20 mm JP15 20 Kg 1

WT01270 0,25 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT01271 0,25 mm DIN 125 4 Kg 4

WT01272 0,25 mm DIN 160 8 Kg 2

WT01273 0,25 mm DIN 200 16 Kg 1

WT01274 0,25 mm DIN 250 25 Kg 1

WT01276 0,25 mm JP5 5 Kg 4

WT01279 0,25 mm JP10 10 Kg 2

WT01278 0,25 mm JP15 20 Kg 1

WT01280 0,30 mm DIN 100 1,8 Kg 4

WT01281 0,30 mm DIN 125 4 Kg 4

WT01282 0,30 mm DIN 160 8 Kg 2

WT01283 0,30 mm DIN 200 16 Kg 1

WT01284 0,30 mm DIN 250 25 Kg 1

WT01286 0,30 mm JP5 5 Kg 4

WT01289 0,30 mm JP10 10 Kg 2

WT01288 0,30 mm JP15 20 Kg 1

Eigenschaften – Thermo Brass 400

Kern CuZn37

Zugfestigkeit 450 N/mm²

Streckgrenze 300 N/mm²

Dehnung 25 % 

Leitfähigkeit 26 % IACS

Thermo Brass 400   Messingerodierdraht blank

Thermo Brass 400 ist ein Messingerodierdraht, der durch seine hochwertige Legierung und durch seine ausgezeichnete 
Formstabilität für hochpräzise Schnitte sorgt.

 � Geeignet für den Einsatz an sämtlichen EDM-Ma-
schinen 

 � Automatisches Einfädeln

 � Der Messingdraht 400 N/mm² wird für Kegelschnitt 
empfohlen
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Artikel Werkstoff Detail Länge (mm)  Blatt Nr.

Einkanal-Röhrchen
Startloch-Röhrchen

Kupfer ø 0,2 – 3,0 mm 300 mm M-02

Kupfer ø 0,3 – 4,0 mm 400 mm M-03

Messing ø 0,2 – 3,0 mm 300 mm M-04

Messing ø 0,3 – 3,0 mm 400 mm M-05

Bikanal-Röhrchen Kupfer ø 0,6 – 2,0 mm 300 mm M-06

Mehrkanal-Röhrchen

Messing ø 0,5 – 4,0 mm 300 mm M-07

Messing ø 0,5 – 6,0 mm 400 mm M-08

Kupfer ø 0,3 – 12,0 mm 150 mm M-09

Kupfer ø 0,3 – 12,0 mm 300 mm M-11

Kupfer ø 0,5 – 6,0 mm 400 mm M-13

Standard-Röhrchen
Kupfer ø 0,2 – 20,0 mm 150 mm M-15

Kupfer ø 0,2 – 20,0 mm 300 mm M-17

Spezial-Röhrchen

Hartmetall ø 0,3 – 6,0 mm 154 mm M-19

Hartmetall ø 0,5 – 2,0 mm 320 mm M-20

Wolframkupfer ø 0,5 – 5,0 mm 175 mm M-21

Metallelektroden 

Kupfer

Rund 500 mm M-22

Vierkant 500 mm M-23

Elektrodenrohlinge 
Erowa

M-23

Elektrodenrohlinge 
Erowa – abgesetzt

M-23

Rechteck – klein 500 mm M-24

Rechteck – groß 500 mm M-25

Wolframkupfer

Vierkant 200 mm M-26

Platten M-26

Rundstab 175 mm M-27

Rundling
verschiedene Längen

M-28

Folie 203 mm M-29

Gewindeelektroden

Kupfer

Metrisch 
für Planetärerosion

M-30

Zoll 
für Planetärerosion

M-30

Wolframkupfer
Metrisch 

für Planetärerosion 
M-31

Übersicht Metall-Elektroden
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Kupfer – Länge 300 mm 

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Verwendung von Startlochröhrchen: 
Welche Röhrchen sind bei welcher Maschine zu verwen-
den? Die nebenstehende Liste zeigt je nach Maschine 
eine Maschinenkennung, welche Röhrchen für die 
entsprechenden Maschinen empfohlen werden. Es ist 
durchaus möglich, dass je nach Maschine auch andere 
Röhrchen mit entsprechenden Technologie-Parametern 
verwendet werden können! 

Maschine MK Maschine MK

Agema E Huber A

Agie – Startron D Japax C

Astec A King A

Castec A Koton A

CDM A Seibu A

Charmilles B Sinitron A

Chmer A Sodick B

Degen A Top –EDM A

Heun A Walter A

Startlochröhrchen Kupfer • L 300 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

Maschinen- 
kennung

T0 1002 0,20 +0/-0,02 300 B/E

T0 1003 0,30 +0/-0,02 300 B/E

T0 1004 0,40 +0/-0,02 300 B/E

T0 1005 0,50 +0/-0,02 300 B/E

T0 1006 0,60 +0/-0,02 300 B/E

T0 1007 0,70 +0/-0,02 300 B/E

T0 1008 0,80 +0/-0,02 300 B/E

T0 1009 0,90 +0/-0,02 300 B/E

T0 1010 1,00 +0/-0,02 300 B/E

T0 1011 1,10 +0/-0,02 300 B/E

T0 1012 1,20 +0/-0,02 300 B/E

T0 1013 1,30 +0/-0,02 300 B/E

T0 1014 1,40 +0/-0,02 300 B/E

T0 1015 1,50 +0/-0,02 300 B/E

T0 1016 1,60 +0/-0,02 300 B/E

T0 1017 1,70 +0/-0,02 300 B/E

T0 1018 1,80 +0/-0,02 300 B/E

T0 1019 1,90 +0/-0,02 300 B/E

T0 1020 2,00 +0/-0,02 300 B/E

T0 1021 2,10 +0/-0,02 300 B/E

T0 1022 2,20 +0/-0,02 300 B/E

T0 1023 2,30 +0/-0,02 300 B/E

T0 1024 2,40 +0/-0,02 300 B/E

T0 1025 2,50 +0/-0,02 300 B/E

T0 1026 2,60 +0/-0,02 300 B/E

T0 1027 2,70 +0/-0,02 300 B/E

T0 1028 2,80 +0/-0,02 300 B/E

T0 1029 2,90 +0/-0,02 300 B/E

T0 1030 3,00 +0/-0,02 300 B/E

Einkanal-Röhrchen / Startloch-Röhrchen
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Kupfer – Länge 400 mm 

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Verwendung von Startlochröhrchen: 
Welche Röhrchen sind bei welcher Maschine zu verwen-
den? Die nebenstehende Liste zeigt je nach Maschine 
eine Maschinenkennung, welche Röhrchen für die 
entsprechenden Maschinen empfohlen werden. Es ist 
durchaus möglich, dass je nach Maschine auch andere 
Röhrchen mit entsprechenden Technologie-Parametern 
verwendet werden können! 

Maschine MK Maschine MK

Agema E Huber A

Agie – Startron D Japax C

Astec A King A

Castec A Koton A

CDM A Seibu A

Charmilles B Sinitron A

Chmer A Sodick B

Degen A Top –EDM A

Heun A Walter A

Startlochröhrchen Kupfer • L 400 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

Maschinen- 
kennung

T0 0003 0,30 +0/-0,02 400 B/E

T0 0004 0,40 +0/-0,02 400 B/E

T0 0005 0,50 +0/-0,02 400 B/E

T0 0006 0,60 +0/-0,02 400 B/E

T0 0007 0,70 +0/-0,02 400 B/E

T0 0008 0,80 +0/-0,02 400 B/E

T0 0009 0,90 +0/-0,02 400 B/E

T0 0010 1,00 +0/-0,02 400 B/E

T0 0011 1,10 +0/-0,02 400 B/E

T0 0012 1,20 +0/-0,02 400 B/E

T0 0013 1,30 +0/-0,02 400 B/E

T0 0014 1,40 +0/-0,02 400 B/E

T0 0015 1,50 +0/-0,02 400 B/E

T0 0016 1,60 +0/-0,02 400 B/E

T0 0017 1,70 +0/-0,02 400 B/E

T0 0018 1,80 +0/-0,02 400 B/E

T0 0019 1,90 +0/-0,02 400 B/E

T0 0020 2,00 +0/-0,02 400 B/E

T0 0021 2,10 +0/-0,02 400 B/E

T0 0022 2,20 +0/-0,02 400 B/E

T0 0023 2,30 +0/-0,02 400 B/E

T0 0024 2,40 +0/-0,02 400 B/E

T0 0025 2,50 +0/-0,02 400 B/E

T0 0026 2,60 +0/-0,02 400 B/E

T0 0027 2,70 +0/-0,02 400 B/E

T0 0028 2,80 +0/-0,02 400 B/E

T0 0029 2,90 +0/-0,02 400 B/E

T0 0030 3,00 +0/-0,02 400 B/E

T0 0040 4,00 +0/-0,02 400 B/E

Einkanal-Röhrchen / Startloch-Röhrchen
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Messing – Länge 300 mm 

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Verwendung von Startlochröhrchen: 
Welche Röhrchen sind bei welcher Maschine zu verwen-
den? Die nebenstehende Liste zeigt je nach Maschine 
eine Maschinenkennung, welche Röhrchen für die 
entsprechenden Maschinen empfohlen werden. Es ist 
durchaus möglich, dass je nach Maschine auch andere 
Röhrchen mit entsprechenden Technologie-Parametern 
verwendet werden können! 

Maschine MK Maschine MK

Agema E Huber A

Agie – Startron D Japax C

Astec A King A

Castec A Koton A

CDM A Seibu A

Charmilles B Sinitron A

Chmer A Sodick B

Degen A Top –EDM A

Heun A Walter A

Startlochröhrchen Messing • L 300 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

Maschinen- 
kennung

T1 3020 0,20 +0/-0,02 300 A/B

T1 3030 0,30 +0/-0,02 300 A/B

T1 3040 0,40 +0/-0,02 300 A/B

T1 3050 0,50 +0/-0,02 300 A/B

T1 3060 0,60 +0/-0,02 300 A/B

T1 3070 0,70 +0/-0,02 300 A/B

T1 3080 0,80 +0/-0,02 300 A/B

T1 3090 0,90 +0/-0,02 300 A/B

T1 3100 1,00 +0/-0,02 300 A/B

T1 3110 1,10 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3120 1,20 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3130 1,30 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3140 1,40 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3150 1,50 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3160 1,60 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3170 1,70 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3180 1,80 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3190 1,90 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3200 2,00 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3210 2,10 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3220 2,20 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3230 2,30 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3240 2,40 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3250 2,50 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3260 2,60 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3270 2,70 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3280 2,80 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3290 2,90 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3300 3,00 +0/-0,02 300 A/B/D

T1 3330 3,30 +0/-0,02 300 A/B/D

Einkanal-Röhrchen / Startloch-Röhrchen
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Messing – Länge 400 mm 

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Verwendung von Startlochröhrchen: 
Welche Röhrchen sind bei welcher Maschine zu verwen-
den? Die nebenstehende Liste zeigt je nach Maschine 
eine Maschinenkennung, welche Röhrchen für die 
entsprechenden Maschinen empfohlen werden. Es ist 
durchaus möglich, dass je nach Maschine auch andere 
Röhrchen mit entsprechenden Technologie-Parametern 
verwendet werden können! 

Maschine MK Maschine MK

Agema E Huber A

Agie – Startron D Japax C

Astec A King A

Castec A Koton A

CDM A Seibu A

Charmilles B Sinitron A

Chmer A Sodick B

Degen A Top –EDM A

Heun A Walter A

Startlochröhrchen Messing • Länge 400 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

Maschinen- 
kennung

T1 4030 0,30 +0/-0,02 400 A/B

T1 4040 0,40 +0/-0,02 400 A/B

T1 4045 0,45 +0/-0,02 400 A/B

T1 4050 0,50 +0/-0,02 400 A/B

T1 4055 0,55 +0/-0,02 400 A/B

T1 4060 0,60 +0/-0,02 400 A/B

T1 4070 0,70 +0/-0,02 400 A/B

T1 4077 0,77 +0/-0,02 400 A/B

T1 4080 0,80 +0/-0,02 400 A/B

T1 4090 0,90 +0/-0,02 400 A/B

T1 4100 1,00 +0/-0,02 400 A/B

T1 4110 1,10 +0/-0,02 400 A

T1 4120 1,20 +0/-0,02 400 A

T1 4130 1,30 +0/-0,02 400 A

T1 4140 1,40 +0/-0,02 400 A/D

T1 4150 1,50 +0/-0,02 400 A

T1 4160 1,60 +0/-0,02 400 A

T1 4170 1,70 +0/-0,02 400 A

T1 4180 1,80 +0/-0,02 400 A

T1 4190 1,90 +0/-0,02 400 A

T1 4200 2,00 +0/-0,02 400 A

T1 4210 2,10 +0/-0,02 400 A

T1 4220 2,20 +0/-0,02 400 A

T1 4230 2,30 +0/-0,02 400 A

T1 4240 2,40 +0/-0,02 400 A

T1 4250 2,50 +0/-0,02 400 A

T1 4260 2,60 +0/-0,02 400 A

T1 4270 2,70 +0/-0,02 400 A

T1 4280 2,80 +0/-0,02 400 A

T1 4290 2,90 +0/-0,02 400 A

T1 4300 3,00 +0/-0,02 400 A/D

Einkanal-Röhrchen / Startloch-Röhrchen
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Kupfer – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Bi-Kanal-Röhrchen Kupfer

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

TE 0060 0,60 +0/-0,02 300

TE 0070 0,70 +0/-0,02 300

TE 0080 0,80 +0/-0,02 300

TE 0090 0,90 +0/-0,02 300

TE 0100 1,00 +0/-0,02 300

TE 0110 1,10 +0/-0,03 300

TE 0120 1,20 +0/-0,03 300

TE 0130 1,30 +0/-0,03 300

TE 0140 1,40 +0/-0,03 300

TE 0150 1,50 +0/-0,03 300

TE 0160 1,60 +0/-0,03 300

TE 0170 1,70 +0/-0,03 300

TE 0180 1,80 +0/-0,03 300

TE 0190 1,90 +0/-0,03 300

TE 0200 2,00 +0/-0,03 300

Bi-Kanal-Röhrchen 
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Mehrkanal-Röhrchen Messing • L 300 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

TF 0050 0,50 +0/-0,02 300

TF 0060 0,60 +0/-0,02 300

TF 0070 0,70 +0/-0,02 300

TF 0080 0,80 +0/-0,02 300

TF 0090 0,90 +0/-0,02 300

TF 0100 1,00 +0/-0,02 300

TF 0110 1,10 +0/-0,02 300

TF 0120 1,20 +0/-0,02 300

TF 0130 1,30 +0/-0,02 300

TF 0140 1,40 +0/-0,02 300

TF 0150 1,50 +0/-0,02 300

TF 0160 1,60 +0/-0,02 300

TF 0170 1,70 +0/-0,02 300

TF 0180 1,80 +0/-0,02 300

TF 0190 1,90 +0/-0,02 300

TF 0200 2,00 +0/-0,02 300

TF 0210 2,10 +0/-0,02 300

TF 0220 2,20 +0/-0,02 300

TF 0230 2,30 +0/-0,02 300

TF 0240 2,40 +0/-0,02 300

TF 0250 2,50 +0/-0,02 300

TF 0260 2,60 +0/-0,02 300

TF 0270 2,70 +0/-0,02 300

TF 0280 2,80 +0/-0,02 300

TF 0290 2,90 +0/-0,02 300

TF 0300 3,00 +0/-0,02 300

TF 0310 3,10 +0/-0,02 300

TF 0320 3,20 +0/-0,02 300

TF 0330 3,30 +0/-0,02 300

TF 0340 3,40 +0/-0,02 300

TF 0350 3,50 +0/-0,02 300

TF 0360 3,60 +0/-0,02 300

TF 0370 3,70 +0/-0,02 300

TF 0380 3,80 +0/-0,02 300

TF 0390 3,90 +0/-0,02 300

TF 0400 4,00 +0/-0,02 300

Messing – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Messing •  L 400 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

TG 0050 0,50 +0/-0,02 400

TG 0060 0,60 +0/-0,02 400

TG 0070 0,70 +0/-0,02 400

TG 0080 0,80 +0/-0,02 400

TG 0090 0,90 +0/-0,02 400

TG 0100 1,00 +0/-0,02 400

TG 0110 1,10 +0/-0,02 400

TG 0120 1,20 +0/-0,02 400

TG 0130 1,30 +0/-0,02 400

TG 0140 1,40 +0/-0,02 400

TG 0150 1,50 +0/-0,02 400

TG 0160 1,60 +0/-0,02 400

TG 0170 1,70 +0/-0,02 400

TG 0180 1,80 +0/-0,02 400

TG 0190 1,90 +0/-0,02 400

TG 0200 2,00 +0/-0,02 400

TG 0210 2,10 +0/-0,02 400

TG 0220 2,20 +0/-0,02 400

TG 0230 2,30 +0/-0,02 400

TG 0240 2,40 +0/-0,02 400

TG 0250 2,50 +0/-0,02 400

TG 0260 2,60 +0/-0,02 400

TG 0270 2,70 +0/-0,02 400

TG 0280 2,80 +0/-0,02 400

TG 0290 2,90 +0/-0,02 400

TG 0300 3,00 +0/-0,02 400

TG 0310 3,10 +0/-0,02 400

TG 0320 3,20 +0/-0,02 400

TG 0330 3,30 +0/-0,02 400

TG 0340 3,40 +0/-0,02 400

TG 0350 3,50 +0/-0,02 400

TG 0360 3,60 +0/-0,02 400

TG 0370 3,70 +0/-0,02 400

TG 0380 3,80 +0/-0,02 400

TG 0390 3,90 +0/-0,02 400

TG 0400 4,00 +0/-0,02 400

TG 0500 5,00 +0/-0,02 400

TG 0600 6,00 +0/-0,02 400

Messing – Länge 400 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 150 mm • DM 0,3 –  4 mm

Artikel Nr.
Außendurchmesser

(mm) 
Toleranz

(mm)
Länge
 (mm)

TD 0030 0,30 +0/-0,02 150

TD 0040 0,40 +0/-0,02 150

TD 0050 0,50 +0/-0,02 150

TD 0060 0,60 +0/-0,02 150

TD 0070 0,70 +0/-0,02 150

TD 0080 0,80 +0/-0,02 150

TD 0090 0,90 +0/-0,02 150

TD 0100 1,00 +0/-0,02 150

TD 0110 1,10 +0/-0,02 150

TD 0120 1,20 +0/-0,02 150

TD 0130 1,30 +0/-0,02 150

TD 0140 1,40 +0/-0,02 150

TD 0150 1,50 +0/-0,02 150

TD 0160 1,60 +0/-0,02 150

TD 0170 1,70 +0/-0,02 150

TD 0180 1,80 +0/-0,02 150

TD 0190 1,90 +0/-0,02 150

TD 0200 2,00 +0/-0,02 150

TD 0210 2,10 +0/-0,03 150

TD 0220 2,20 +0/-0,03 150

TD 0230 2,30 +0/-0,03 150

TD 0240 2,40 +0/-0,03 150

TD 0250 2,50 +0/-0,03 150

TD 0260 2,60 +0/-0,03 150

TD 0270 2,70 +0/-0,03 150

TD 0280 2,80 +0/-0,03 150

TD 0290 2,90 +0/-0,03 150

TD 0300 3,00 +0/-0,03 150

TD 0310 3,10 +0/-0,03 150

TD 0320 3,20 +0/-0,03 150

TD 0330 3,30 +0/-0,03 150

TD 0340 3,40 +0/-0,03 150

TD 0350 3,50 +0/-0,03 150

TD 0360 3,60 +0/-0,03 150

TD 0370 3,70 +0/-0,03 150

TD 0380 3,80 +0/-0,03 150

TD 0390 3,90 +0/-0,03 150

TD 0400 4,00 +0/-0,04 150

Kupfer – Länge 150 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 150 mm • DM 4,1 – 12 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

TD 0410 4,10 +0/-0,04 150

TD 0420 4,20 +0/-0,04 150

TD 0430 4,30 +0/-0,04 150

TD 0440 4,40 +0/-0,04 150

TD 0450 4,50 +0/-0,04 150

TD 0460 4,60 +0/-0,04 150

TD 0470 4,70 +0/-0,04 150

TD 0480 4,80 +0/-0,04 150

TD 0490 4,90 +0/-0,04 150

TD 0500 5,00 +0/-0,04 150

TD 0510 5,10 +0/-0,04 150

TD 0520 5,20 +0/-0,04 150

TD 0530 5,30 +0/-0,04 150

TD 0540 5,40 +0/-0,04 150

TD 0550 5,50 +0/-0,04 150

TD 0560 5,60 +0/-0,04 150

TD 0570 5,70 +0/-0,04 150

TD 0580 5,80 +0/-0,04 150

TD 0590 5,90 +0/-0,04 150

TD 0600 6,00 +0/-0,04 150

TD 0650 6,50 +0/-0,04 150

TD 0670 6,70 +0/-0,04 150

TD 0700 7,00 +0/-0,04 150

TD 0750 7,50 +0/-0,04 150

TD 0800 8,00 +0/-0,04 150

TD 0850 8,50 +0/-0,04 150

TD 0900 9,00 +0/-0,04 150

TD 0950 9,50 +0/-0,04 150

TD 1000 10,00 +0/-0,04 150

TD 1050 10,50 +0/-0,04 150

TD 1100 11,00 +0/-0,04 150

TD 1150 11,50 +0/-0,04 150

TD 1200 12,00 +0/-0,04 150

Kupfer – Länge 150 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 300 mm • DM 0,3 – 4 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

TC 0030 0,30 +0/-0,02 300

TC 0040 0,40 +0/-0,02 300

TC 0050 0,50 +0/-0,02 300

TC 0060 0,60 +0/-0,02 300

TC 0070 0,70 +0/-0,02 300

TC 0080 0,80 +0/-0,02 300

TC 0090 0,90 +0/-0,02 300

TC 0100 1,00 +0/-0,02 300

TC 0110 1,10 +0/-0,02 300

TC 0120 1,20 +0/-0,02 300

TC 0130 1,30 +0/-0,02 300

TC 0140 1,40 +0/-0,02 300

TC 0150 1,50 +0/-0,02 300

TC 0160 1,60 +0/-0,02 300

TC 0170 1,70 +0/-0,02 300

TC 0180 1,80 +0/-0,02 300

TC 0190 1,90 +0/-0,02 300

TC 0200 2,00 +0/-0,02 300

TC 0210 2,10 +0/-0,03 300

TC 0220 2,20 +0/-0,03 300

TC 0230 2,30 +0/-0,03 300

TC 0240 2,40 +0/-0,03 300

TC 0250 2,50 +0/-0,03 300

TC 0260 2,60 +0/-0,03 300

TC 0270 2,70 +0/-0,03 300

TC 0280 2,80 +0/-0,03 300

TC 0290 2,90 +0/-0,03 300

TC 0300 3,00 +0/-0,03 300

TC 0310 3,10 +0/-0,03 300

TC 0320 3,20 +0/-0,03 300

TC 0330 3,30 +0/-0,03 300

TC 0340 3,40 +0/-0,03 300

TC 0350 3,50 +0/-0,03 300

TC 0360 3,60 +0/-0,03 300

TC 0370 3,70 +0/-0,03 300

TC 0380 3,80 +0/-0,03 300

TC 0390 3,90 +0/-0,03 300

TC 0400 4,00 +0/-0,04 300

Kupfer – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 300 mm • DM 4,1 – 12 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

TC 0410 4,10 +0/-0,04 300

TC 0420 4,20 +0/-0,04 300

TC 0430 4,30 +0/-0,04 300

TC 0440 4,40 +0/-0,04 300

TC 0450 4,50 +0/-0,04 300

TC 0460 4,60 +0/-0,04 300

TC 0470 4,70 +0/-0,04 300

TC 0480 4,80 +0/-0,04 300

TC 0490 4,90 +0/-0,04 300

TC 0500 5,00 +0/-0,04 300

TC 0510 5,10 +0/-0,04 300

TC 0520 5,20 +0/-0,04 300

TC 0530 5,30 +0/-0,04 300

TC 0540 5,40 +0/-0,04 300

TC 0550 5,50 +0/-0,04 300

TC 0560 5,60 +0/-0,04 300

TC 0570 5,70 +0/-0,04 300

TC 0580 5,80 +0/-0,04 300

TC 0590 5,90 +0/-0,04 300

TC 0600 6,00 +0/-0,04 300

TC 0650 6,50 +0/-0,04 300

TC 0700 7,00 +0/-0,04 300

TC 0750 7,50 +0/-0,04 300

TC 0800 8,00 +0/-0,04 300

TC 0850 8,50 +0/-0,04 300

TC 0900 9,00 +0/-0,04 300

TC 0950 9,50 +0/-0,04 300

TC 1000 10,00 +0/-0,04 300

TC 1050 10,50 +0/-0,04 300

TC 1100 11,00 +0/-0,04 300

TC 1150 11,50 +0/-0,04 300

TC 1200 12,00 +0/-0,04 300

Kupfer – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 400 mm • DM 0,5 – 3 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

TG 4050 0,50 +0/-0,02 400

TG 4060 0,60 +0/-0,02 400

TG 4070 0,70 +0/-0,02 400

TG 4080 0,80 +0/-0,02 400

TG 4090 0,90 +0/-0,02 400

TG 4100 1,00 +0/-0,02 400

TG 4110 1,10 +0/-0,02 400

TG 4120 1,20 +0/-0,02 400

TG 4130 1,30 +0/-0,02 400

TG 4140 1,40 +0/-0,02 400

TG 4150 1,50 +0/-0,02 400

TG 4160 1,60 +0/-0,02 400

TG 4170 1,70 +0/-0,02 400

TG 4180 1,80 +0/-0,02 400

TG 4190 1,90 +0/-0,02 400

TG 4200 2,00 +0/-0,02 400

TG 4210 2,10 +0/-0,03 400

TG 4220 2,20 +0/-0,03 400

TG 4230 2,30 +0/-0,03 400

TG 4240 2,40 +0/-0,03 400

TG 4250 2,50 +0/-0,03 400

TG 4260 2,60 +0/-0,03 400

TG 4270 2,70 +0/-0,03 400

TG 4280 2,80 +0/-0,03 400

TG 4290 2,90 +0/-0,03 400

TG 4300 3,00 +0/-0,03 400

Kupfer – Länge 400 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Mehrkanal-Röhrchen Kupfer • L 400 mm • DM 3,1 – 6 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

TG 4310 3,10 +0/-0,03 400

TG 4320 3,20 +0/-0,03 400

TG 4330 3,30 +0/-0,03 400

TG 4340 3,40 +0/-0,03 400

TG 4350 3,50 +0/-0,03 400

TG 4360 3,60 +0/-0,03 400

TG 4370 3,70 +0/-0,03 400

TG 4380 3,80 +0/-0,03 400

TG 4390 3,90 +0/-0,03 400

TG 4400 4,00 +0/-0,04 400

TG 4410 4,10 +0/-0,04 400

TG 4420 4,20 +0/-0,04 400

TG 4430 4,30 +0/-0,04 400

TG 4440 4,40 +0/-0,04 400

TG 4450 4,50 +0/-0,04 400

TG 4460 4,60 +0/-0,04 400

TG 4470 4,70 +0/-0,04 400

TG 4480 4,80 +0/-0,04 400

TG 4490 4,90 +0/-0,04 400

TG 4500 5,00 +0/-0,04 400

TG 4510 5,10 +0/-0,04 400

TG 4520 5,20 +0/-0,04 400

TG 4530 5,30 +0/-0,04 400

TG 4540 5,40 +0/-0,04 400

TG 4550 5,50 +0/-0,04 400

TG 4560 5,60 +0/-0,04 400

TG 4570 5,70 +0/-0,04 400

TG 4580 5,80 +0/-0,04 400

TG 4590 5,90 +0/-0,04 400

TG 4600 6,00 +0/-0,04 400

Kupfer – Länge 400 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

 � Die innere Form der Röhrchen ist abhängig vom Außendurchmesser

Mehrkanal-Röhrchen
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Standard-Röhrchen Kupfer • L 150 mm • DM 0,2 – 4,5 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)
TB 0020 0,20 +0/-0,01 150
TB 0030 0,30 +0/-0,01 150
TB 0040 0,40 +0/-0,01 150
TB 0050 0,50 +0/-0,01 150
TB 0060 0,60 +0/-0,02 150
TB 0070 0,70 +0/-0,02 150
TB 0080 0,80 +0/-0,02 150
TB 0090 0,90 +0/-0,02 150
TB 0100 1,00 +0/-0,02 150
TB 0110 1,10 +0/-0,02 150
TB 0120 1,20 +0/-0,02 150
TB 0130 1,30 +0/-0,02 150
TB 0140 1,40 +0/-0,02 150
TB 0150 1,50 +0/-0,02 150
TB 0160 1,60 +0/-0,02 150
TB 0170 1,70 +0/-0,02 150
TB 0180 1,80 +0/-0,02 150
TB 0190 1,90 +0/-0,02 150
TB 0200 2,00 +0/-0,02 150
TB 0210 2,10 +0/-0,03 150
TB 0220 2,20 +0/-0,03 150
TB 0230 2,30 +0/-0,03 150
TB 0240 2,40 +0/-0,03 150
TB 0250 2,50 +0/-0,03 150
TB 0260 2,60 +0/-0,03 150
TB 0270 2,70 +0/-0,03 150
TB 0280 2,80 +0/-0,03 150
TB 0290 2,90 +0/-0,03 150
TB 0300 3,00 +0/-0,03 150
TB 0310 3,10 +0/-0,03 150
TB 0320 3,20 +0/-0,03 150
TB 0330 3,30 +0/-0,03 150
TB 0340 3,40 +0/-0,05 150
TB 0350 3,50 +0/-0,05 150
TB 0360 3,60 +0/-0,05 150
TB 0370 3,70 +0/-0,05 150
TB 0380 3,80 +0/-0,05 150
TB 0390 3,90 +0/-0,05 150
TB 0400 4,00 +0/-0,05 150
TB 0410 4,10 +0/-0,05 150
TB 0420 4,20 +0/-0,05 150
TB 0430 4,30 +0/-0,05 150
TB 0440 4,40 +0/-0,05 150
TB 0450 4,50 +0/-0,05 150

Kupfer – Länge 150 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Standard-Röhrchen 
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Standard-Röhrchen Kupfer • L 150 mm • DM 4,6 – 20 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)
TB 0460 4,60 +0/-0,05 150
TB 0470 4,70 +0/-0,05 150
TB 0480 4,80 +0/-0,05 150
TB 0490 4,90 +0/-0,05 150
TB 0500 5,00 +0/-0,05 150
TB 0510 5,10 +0/-0,05 150
TB 0520 5,20 +0/-0,05 150
TB 0530 5,30 +0/-0,05 150
TB 0540 5,40 +0/-0,05 150
TB 0550 5,50 +0/-0,05 150
TB 0560 5,60 +0/-0,05 150
TB 0570 5,70 +0/-0,05 150
TB 0580 5,80 +0/-0,05 150
TB 0590 5,90 +0/-0,05 150
TB 0600 6,00 +0/-0,05 150
TB 0610 6,10 +0/-0,15 150
TB 0620 6,20 +0/-0,15 150
TB 0630 6,30 +0/-0,15 150
TB 0640 6,40 +0/-0,15 150
TB 0650 6,50 +0/-0,15 150
TB 0660 6,60 +0/-0,15 150
TB 0670 6,70 +0/-0,15 150
TB 0680 6,80 +0/-0,15 150
TB 0690 6,90 +0/-0,15 150
TB 0700 7,00 +0/-0,15 150
TB 0710 7,10 +0/-0,15 150
TB 0720 7,20 +0/-0,15 150
TB 0730 7,30 +0/-0,15 150
TB 0740 7,40 +0/-0,15 150
TB 0750 7,50 +0/-0,15 150
TB 0760 7,60 +0/-0,15 150
TB 0770 7,70 +0/-0,15 150
TB 0780 7,80 +0/-0,15 150
TB 0790 7,90 +0/-0,15 150
TB 0800 8,00 +0/-0,15 150
TB 0900 9,00 +0,1/-0,2 150
TB 0950 9,50 +0,1/-0,2 150
TB 1000 10,00 +0,1/-0,2 150
TB 1100 11,00 +0,1/-0,2 150
TB 1200 12,00 +0,1/-0,2 150
TB 1300 13,00 +0,1/-0,2 150
TB 1400 14,00 +0,1/-0,2 150
TB 1500 15,00 +0,1/-0,2 150
TB 1600 16,00 +0,1/-0,2 150
TB 1700 17,00 +0,1/-0,2 150
TB 1800 18,00 +0,1/-0,2 150
TB 1900 19,00 +0,1/-0,2 150
TB 2000 20,00 +0,1/-0,2 150

Kupfer – Länge 150 mm

 � Die Außendurchmesser der Röhrchen bis Ø 8,0 mm liegen im Minus-Toleranzfeld, darüber gelten Plus-Minus Toleranzen

Standard-Röhrchen 
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Standard-Röhrchen Kupfer • L 300 mm • DM 0,2 – 4,5 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)
TA 0020 0,20 +0/-0,01 300
TA 0030 0,30 +0/-0,01 300
TA 0040 0,40 +0/-0,01 300
TA 0050 0,50 +0/-0,01 300
TA 0060 0,60 +0/-0,02 300
TA 0070 0,70 +0/-0,02 300
TA 0080 0,80 +0/-0,02 300
TA 0090 0,90 +0/-0,02 300
TA 0100 1,00 +0/-0,02 300
TA 0110 1,10 +0/-0,02 300
TA 0120 1,20 +0/-0,02 300
TA 0130 1,30 +0/-0,02 300
TA 0140 1,40 +0/-0,02 300
TA 0150 1,50 +0/-0,02 300
TA 0160 1,60 +0/-0,02 300
TA 0170 1,70 +0/-0,02 300
TA 0180 1,80 +0/-0,02 300
TA 0190 1,90 +0/-0,02 300
TA 0200 2,00 +0/-0,02 300
TA 0210 2,10 +0/-0,03 300
TA 0220 2,20 +0/-0,03 300
TA 0230 2,30 +0/-0,03 300
TA 0240 2,40 +0/-0,03 300
TA 0250 2,50 +0/-0,03 300
TA 0260 2,60 +0/-0,03 300
TA 0270 2,70 +0/-0,03 300
TA 0280 2,80 +0/-0,03 300
TA 0290 2,90 +0/-0,03 300
TA 0300 3,00 +0/-0,03 300
TA 0310 3,10 +0/-0,05 300
TA 0320 3,20 +0/-0,05 300
TA 0330 3,30 +0/-0,05 300
TA 0340 3,40 +0/-0,05 300
TA 0350 3,50 +0/-0,05 300
TA 0360 3,60 +0/-0,05 300
TA 0370 3,70 +0/-0,05 300
TA 0380 3,80 +0/-0,05 300
TA 0390 3,90 +0/-0,05 300
TA 0400 4,00 +0/-0,05 300
TA 0410 4,10 +0/-0,05 300
TA 0420 4,20 +0/-0,05 300
TA 0430 4,30 +0/-0,05 300
TA 0440 4,40 +0/-0,05 300
TA 0450 4,50 +0/-0,05 300

Kupfer – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Standard-Röhrchen 
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Standard-Röhrchen Kupfer • L 300 mm • DM 4,6 – 20 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)
TA 0460 4,60 +0/-0,05 300
TA 0470 4,70 +0/-0,05 300
TA 0480 4,80 +0/-0,05 300
TA 0490 4,90 +0/-0,05 300
TA 0500 5,00 +0/-0,05 300
TA 0510 5,10 +0/-0,05 300
TA 0520 5,20 +0/-0,05 300
TA 0530 5,30 +0/-0,05 300
TA 0540 5,40 +0/-0,05 300
TA 0550 5,50 +0/-0,05 300
TA 0560 5,60 +0/-0,05 300
TA 0570 5,70 +0/-0,05 300
TA 0580 5,80 +0/-0,05 300
TA 0590 5,90 +0/-0,05 300
TA 0600 6,00 +0/-0,15 300
TA 0610 6,10 +0/-0,15 300
TA 0620 6,20 +0/-0,15 300
TA 0630 6,30 +0/-0,15 300
TA 0640 6,40 +0/-0,15 300
TA 0650 6,50 +0/-0,15 300
TA 0660 6,60 +0/-0,15 300
TA 0670 6,70 +0/-0,15 300
TA 0680 6,80 +0/-0,15 300
TA 0690 6,90 +0/-0,15 300
TA 0700 7,00 +0/-0,15 300
TA 0710 7,10 +0/-0,15 300
TA 0720 7,20 +0/-0,15 300
TA 0730 7,30 +0/-0,15 300
TA 0740 7,40 +0/-0,15 300
TA 0750 7,50 +0/-0,15 300
TA 0760 7,60 +0/-0,15 300
TA 0770 7,70 +0/-0,15 300
TA 0780 7,80 +0/-0,15 300
TA 0790 7,90 +0/-0,15 300
TA 0800 8,00 +0/-0,15 300
TA 0900 9,00 +0,1/-0,2 300
TA 1000 10,00 +0,1/-0,2 300
TA 1100 11,00 +0,1/-0,2 300
TA 1200 12,00 +0,1/-0,2 300
TA 1300 13,00 +0,1/-0,2 300
TA 1400 14,00 +0,1/-0,2 300
TA 1500 15,00 +0,1/-0,2 300
TA 1600 16,00 +0,1/-0,2 300
TA 1700 17,00 +0,1/-0,2 300
TA 1800 18,00 +0,1/-0,2 300
TA 1900 19,00 +0,1/-0,2 300
TA 2000 20,00 +0,1/-0,2 300

Kupfer – Länge 300 mm

 � Die Außendurchmesser der Röhrchen bis Ø 8,0 mm liegen im Minus-Toleranzfeld, darüber gelten Plus-Minus Toleranzen

Standard-Röhrchen 
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Spezial-Röhrchen Hartmetall • L 154 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T2 2030 0,30 +0/-0,06 154

T2 2040 0,40 +0/-0,06 154

T2 2050 0,50 +0/-0,06 154

T2 2060 0,60 +0/-0,06 154

T2 2070 0,70 +0/-0,06 154

T2 2080 0,80 +0/-0,06 154

T2 2090 0,90 +0/-0,06 154

T2 2100 1,00 +0/-0,06 154

T2 2110 1,10 +0/-0,06 154

T2 2120 1,20 +0/-0,06 154

T2 2130 1,30 +0/-0,06 154

T2 2140 1,40 +0/-0,06 154

T2 2150 1,50 +0/-0,06 154

T2 2200 2,00 +0/-0,06 154

T2 2250 2,50 +0/-0,06 154

T2 2300 3,00 +0/-0,06 154

T2 2350 3,50 +0/-0,06 154

T2 2400 4,00 +0/-0,06 154

T2 2450 4,50 +0/-0,06 154

T2 2500 5,00 +0/-0,06 154

T2 2550 5,50 +0/-0,06 154

T2 2600 6,00 +0/-0,06 154

Hartmetall – Länge 154 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld, die Bohrungstoleranz beträgt +/-0,05 mm

 � Nicht angeführte Röhrchen-Durchmesser können auf Anfrage geliefert werden

Spezial-Röhrchen



M – 20
Technologie und Industrieanlagen

Ges.m.b.H.

M
e

ta
ll

-E
le

k
tr

o
d

e
n

06
20

14

Spezial-Röhrchen Hartmetall • L 320 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T2 3050 0,50 +0/-0,06 320

T2 3060 0,60 +0/-0,06 320

T2 3070 0,70 +0/-0,06 320

T2 3080 0,80 +0/-0,06 320

T2 3090 0,90 +0/-0,06 320

T2 3100 1,00 +0/-0,06 320

T2 3110 1,10 +0/-0,06 320

T2 3120 1,20 +0/-0,06 320

T2 3130 1,30 +0/-0,06 320

T2 3140 1,40 +0/-0,06 320

T2 3150 1,50 +0/-0,06 320

T2 3200 2,00 +0/-0,06 320

Hartmetall – Länge 320 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld, die Bohrungstoleranz beträgt +/-0,05 mm

 � Nicht angeführte Röhrchen-Durchmesser können auf Anfrage geliefert werden

Spezial-Röhrchen
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Spezial-Röhrchen Wolframkupfer/Altonit 75 • L 175 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T3 2005 0,50 +0,01/-0,01 175

T3 2006 0,60 +0,01/-0,01 175

T3 2007 0,70 +0,01/-0,01 175

T3 2008 0,80 +0,01/-0,01 175

T3 2009 0,90 +0,01/-0,01 175

T3 2010 1,00 +0,01/-0,01 175

T3 2011 1,10 +0,01/-0,01 175

T3 2012 1,20 +0,01/-0,01 175

T3 2013 1,30 +0,01/-0,01 175

T3 2014 1,40 +0,01/-0,01 175

T3 2015 1,50 +0,01/-0,01 175

T3 2016 1,60 +0,01/-0,01 175

T3 2017 1,70 +0,01/-0,01 175

T3 2018 1,80 +0,01/-0,01 175

T3 2019 1,90 +0,01/-0,01 175

T3 2020 2,00 +0,01/-0,01 175

T3 2021 2,10 +0,01/-0,01 175

T3 2022 2,20 +0,01/-0,01 175

T3 2023 2,30 +0,01/-0,01 175

T3 2024 2,40 +0,01/-0,01 175

T3 2025 2,50 +0,01/-0,01 175

T3 2026 2,60 +0,01/-0,01 175

T3 2027 2,70 +0,01/-0,01 175

T3 2028 2,80 +0,01/-0,01 175

T3 2029 2,90 +0,01/-0,01 175

T3 2030 3,00 +0,01/-0,01 175

T3 2035 3,50 +0,01/-0,01 175

T3 2037 3,70 +0,01/-0,01 175

T3 2040 4,00 +0,01/-0,01 175

T3 2045 4,50 +0,01/-0,01 175

T3 2050 5,00 +0,01/-0,01 175

Wolframkupfer/Altronit 75 – Länge 175 mm

 � Die Außendurchmesser dieser Röhrchen liegen im Minus-Toleranzfeld

Spezial-Röhrchen
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Rundstab Kupfer • L 500 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T4 0003 3 +0/-0,06 500

T4 0004 4 +0/-0,08 500

T4 0005 5 +0/-0,08 500

T4 0006 6 +0/-0,08 500

T4 0007 7 +0/-0,09 500

T4 0008 8 +0/-0,09 500

T4 0010 10 +0/-0,09 500

T4 0012 12 +0/-0,11 500

T4 0014 14 +0/-0,11 500

T4 0015 15 +0/-0,11 500

T4 0016 16 +0/-0,11 500

T4 0018 18 +0/-0,11 500

T4 0020 20 +0/-0,13 500

T4 0025 25 +0/-0,13 500

T4 0030 30 +0/-0,13 500

T4 0032 32 +0/-0,19 500

T4 0035 35 +0/-0,19 500

T4 0040 40 +0/-0,19 500

T4 0042 42 +0/-0,19 500

T4 0050 50 +0/-0,19 500

T4 0060 60 +0/-0,19 500

T4 0080 80 +0/-0,19 500

T4 0099 100 +0/-0,19 500

Kupfer – Länge 500 mm

Rundstab
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Vierkantstab Kupfer • L 500 mm

Art. Nr.  Vierkant (mm) Länge (mm)

T4 0406 6 x 6 500

T4 0408 8 x 8 500

T4 0410 10 x 10 500

T4 0412 12 x 12 500

T4 0415 15 x 15 500

T4 0420 20 x 20 500

T4 0425 25 x 25 500

T4 0430 30 x 30 500

T4 0435 35 x 35 500

T4 0440 40 x 40 500

T4 0450 50 x 50 500

Kupfer – Länge 500 mm

Vierkantstab

Vierkantstab Kupfer

Art. Nr. Vierkant (mm) Länge (mm) Menge/Paket

T4 0515 15 x 15 75 40

T4 0525 25 x25 90 24

Kupfer

Elektrodenrohling für Erowa-Spannsystem

Vierkantstab Kupfer – abgesetzt

Art. Nr.
Dimension: 

A x A x H (mm)
Dimension: 
 S x S (mm)

Dimension:
Länge L (mm )

Menge/Paket

T4 152075 20 x 20 x 36 15 x 15 75 10

T4 152575 25 x 25 x 36 15 x 15 75 10

T4 153075 30 x 30 x 36 15 x 15 75 10

T4 153575 35 x 35 x 36 15 x 15 75 10

T4 154075 40 x 40 x 36 15 x 15 75 10

T4 253075 30 x 30 x 36 25 x 25 75 10

T4 254075 40 x 40 x 36 25 x 25 75 10

T4 255075 50 x 50 x 36 25 x 25 75 10

T4 253090 30 x 30 x 54 25 x 25 90 10

T4 254090 40 x 40 x 54 25 x 25 90 10

T4 255085 50 x 50 x 46 25 x 25 85 10

Kupfer

Elektrodenrohling für Erowa-Spannsystem
A

H

L

S
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Rechteckstab Kupfer • L 500 mm

Art. Nr.  B x H (mm) Länge (mm)

T4 0201 2 x 20 500

T4 0202 2 x 25 500

T4 0203 2 x 30 500

T4 0210 3 x 10 500

T4 0211 3 x 15 500

T4 0212 3 x 20 500

T4 0213 3 x 25 500

T4 0214 3 x 40 500

T4 0220 4 x 10 500

T4 0221 4 x 15 500

T4 0222 4 x 20 500

T4 0223 4 x 25 500

T4 0230 5 x 10 500

T4 0231 5 x 15 500

T4 0232 5 x 20 500

T4 0233 5 x 25 500

T4 0234 5 x 35 500

T4 0235 5 x 40 500

T4 0236 5 x 60 500

T4 0237 5 x 80 500

T4 0238 5 x 100 500

T4 0240 6 x 20 500

T4 0241 6 x 40 500

T4 0242 6 x 60 500

T4 0243 6 x 80 500

T4 0244 6 x 100 500

T4 0250 8 x 20 500

T4 0251 8 x 25 500

Kupfer – Länge 500 mm

Rechteckstab                       
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Rechteckstab Kupfer • L 500 mm

Art. Nr.  B x H (mm) Länge (mm)

T4 0252 8 x 40 500

T4 0253 8 x 60 500

T4 0254 8 x 80 500

T4 0255 8 x 100 500

T4 0260 10 x 20 500

T4 0261 10 x 25 500

T4 0262 10 x 30 500

T4 0263 10 x 40 500

T4 0264 10 x 60 500

T4 0265 10 x 80 500

T4 0266 10 x 150 500

T4 0267 10 x 200 500

T4 0270 15 x 20 500

T4 0271 15 x 30 500

T4 0272 15 x 40 500

T4 0273 15 x 50 500

T4 0274 15 x 80 500

T4 0275 15 x 120 500

T4 0280 20 x 40 500

T4 0281 20 x 50 500

T4 0282 20 x 60 500

T4 0283 20 x 80 500

T4 0284 20 x 100 500

T4 0285 20 x 120 500

T4 0286 20 x 200 500

T4 0290 30 x 50 500

T4 0291 30 x 60 500

T4 0292 30 x 80 500

T4 0293 30 x 100 500

T4 0294 40 x 100 500

T4 0295 50 x 100 500

Kupfer – Länge 500 mm

Rechteckstab                       
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Wolframkupfer/Altronit 75 – Länge 200 mm

Vierkantstab

Vierkantstab Wolframkupfer/Altronit 75 • L 200 mm

Artikel Nr.  Vierkant (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T3 2410 10 x 10 +0/-0,15 200

T3 2415 15 x 15 +0/-0,15 200

T3 2420 20 x 20 +0/-0,15 200

T3 2425 25 x 25 +0/-0,15 200

T3 2430 30 x 30 +0/-0,15 200

T3 2432 32 x 32 +0/-0,20 200

T3 2440 40 x 40 +0/-0,20 200

Wolframkupfer/Altronit 75 – verschiedene Längen

Platten

Platten Wolframkupfer/Altronit 75 

Artikel Nr. Dicke (mm) Breite x Länge (mm)

T3 2200 3,0 75 x 200

T3 2201 4,0 75 x 200

T3 2202 5,0 75 x 100

T3 2204 5,0 75 x 200

T3 2206 6,0 75 x 100

T3 2208 6,0 75 x 200

T3 2210 8,0 75 x 200

T3 2212 10,0 75 x 100

T3 2214 10,0 75 x 200

T3 2216 12,0 75 x 100

T3 2218 12,0 75 x 200

T3 2220 15,0 75 x 100

T3 2222 15,0 75 x 200

T3 2224 20,0 75 x 100

T3 2226 20,0 75 x 200

T3 2228 25,0 75 x 100

T3 2230 25,0 75 x 200

T3 2232 50,0 75 x 200
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Rundstab Wolframkupfer/Altronit 75 • L 175 mm

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T3 2505 0,5 +0/-0,0125 175

T3 2506 0,6 +0/-0,0125 175

T3 2507 0,7 +0/-0,0125 175

T3 2508 0,8 +0/-0,0125 175

T3 2509 0,9 +0/-0,0125 175

T3 2510 1,0 +0/-0,0125 175

T3 2511 1,1 +0/-0,0125 175

T3 2512 1,2 +0/-0,0125 175

T3 2513 1,3 +0/-0,0125 175

T3 2514 1,4 +0/-0,0125 175

T3 2515 1,5 +0/-0,0125 175

T3 2516 1,6 +0/-0,0125 175

T3 2517 1,7 +0/-0,0125 175

T3 2518 1,8 +0/-0,0125 175

T3 2519 1,9 +0/-0,0125 175

T3 2520 2,0 +0/-0,0125 175

T3 2521 2,1 +0/-0,0125 175

T3 2522 2,2 +0/-0,0125 175

T3 2523 2,3 +0/-0,0125 175

T3 2524 2,4 +0/-0,0125 175

T3 2525 2,5 +0/-0,0125 175

T3 2526 2,6 +0/-0,0125 175

T3 2527 2,7 +0/-0,0125 175

T3 2528 2,8 +0/-0,0125 175

T3 2529 2,9 +0/-0,0125 175

T3 2530 3,0 +0/-0,0125 175

T3 2535 3,5 +0/-0,0125 175

T3 2540 4,0 +0/-0,0125 175

T3 2545 4,5 +0/-0,0125 175

T3 2550 5,0 +0/-0,0125 175

Wolframkupfer/Altronit 75 – Länge 175 mm

Rundstab

Wolframkupfer Spezial-Röhrchen – siehe Blatt M-21
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Rundling Wolframkupfer/Altronit 75

Artikel Nr. Außendurchmesser (mm) Toleranz (mm) Länge (mm)

T3 2600 6,0 +/-0,05 200

T3 2602 6,5 +/-0,1 200

T3 2604 8,0 +/-0,1 200

T3 2606 10,0 +/-0,1 200

T3 2608 12,0 +/-0,1 200

T3 2610 14,0 +/-0,1 200

T3 2612 16,0 +/-0,1 100

T3 2614 16,0 +/-0,1 200

T3 2616 20,0 +/-0,1 100

T3 2618 20,0 +/-0,1 200

T3 2620 25,0 +/-0,1 100

T3 2622 25,0 +/-0,1 200

T3 2624 30,0 +/-0,1 100

T3 2626 30,0 +/-0,1 200

T3 2628 35,0 +/-0,15 100

T3 2630 35,0 +/-0,15 200

T3 2632 40,0 +/-0,15 100

T3 2634 40,0 +/-0,15 200

T3 2636 50,0 +/-0,15 50

T3 2638 50,0 +/-0,15 100

T3 2640 50,0 +/-0,15 200

T3 2642 60,0 +/-0,15 30

T3 2644 60,0 +/-0,15 60

T3 2646 70,0 +/-0,15 30

T3 2648 70,0 +/-0,15 60

T3 2650 80,0 +/-0,15 30

T3 2652 80,0 +/-0,15 60

T3 2654 90,0 +/-0,15 30

T3 2656 90,0 +/-0,15 60

T3 2658 65,0 +/-0,15 200

T3 2660 75,0 +/-0,15 200

T3 2662 90,0 +/-0,15 200

T3 2664 100,0 +/-0,15 200

T3 2666 125,0 +/-0,15 200

T3 2668 150,0 +/-0,15 200

Wolframkupfer/Altronit 75 – verschiedene Längen

Rundling
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Folie Wolframkupfer/Altronit 60

Artikel Nr. Dicke (mm) Toleranz (mm) Breite x Länge (mm)

T3 4100 0,102 +/-0,005 25 x 203

T3 4102 0,152 +/-0,008 25 x 203

T3 4104 0,203 +/-0,013 25 x 203

T3 4108 0,305 +/-0,013 25 x 203

T3 4111 0,381 +/-0,051 76 x 203

T3 4112 0,508 +/-0,051 76 x 203

T3 4113 0,635 +/-0,051 76 x 203

T3 4114 0,762 +/-0,051 76 x 203

T3 4115 0,889 +/-0,102 76 x 203

T3 4116 1,016 +/-0,102 76 x 203

T3 4119 1,524 +/-0,127 76 x 203

T3 4120 2,000 76 x 203

Wolframkupfer/Altronit 60

Folie
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Gewindeelektroden für Planetärerosion - Kupfer

Artikel Nr.
Gewinde 

(metrisch)
eff. Durchmesser

(mm)
Gewindelänge

(mm)
Gesamtlänge 

(mm)
Spülbohrung

T4 0903 M 3 2,3 50 80 ja

T4 0904 M 4 2,9 50 80 ja

T4 0905 M 5 3,8 80 120 ja

T4 0906 M 6 4,5 80 120 ja

T4 0908 M 8 6,0 80 120 ja

T4 0910 M 10 7,8 80 120 ja

T4 0912 M 12 9,4 80 120 ja

T4 0914 M 14 11,1 80 120 ja

T4 0916 M 16 13,1 80 120 ja

T4 0918 M 18 14,4 80 120 ja

Kupfer

Gewindeelektroden für Planetärerosion

Gewindeelektroden für Planetärerosion – Kupfer – Withworth DIN 2999

Artikel Nr.
Zylindr. 

Innengewinde 
eff. Durchmesser

(mm)
Gewindelänge

(mm)
Gesamtlänge 

(mm)
Spülbohrung

T4 0950 1/8“ 8,0 80 120 ja

T4 0951 1/4“ 11,0 80 120 ja

T4 0952 3/8“ 14,5 80 120 ja

T4 0953 1/2“ 18,0 80 120 ja

Kupfer
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Gewindeelektroden für Planetärerosion – Wolframkupfer 

Artikel Nr.
Gewinde 

(metrisch)
eff. Durchmesser

(mm)
Gewindelänge

(mm)
Gesamtlänge 

(mm)
Spülbohrung

T3 2953 M 3 2,3 50 80 ja

T3 2954 M 4 2,9 50 80 ja

T3 2955 M 5 3,8 50 80 ja

T3 2956 M 6 4,5 50 80 ja

T3 2958 M 8 6,0 50 80 ja

T3 2960 M 10 7,8 50 80 ja

T3 2962 M 12 9,4 50 80 ja

T3 2964 M 14 11,1 50 80 ja

T3 2966 M 16 13,1 50 80 ja

T3 2968 M 18 14,4 50 80 ja

Wolframkupfer 

Gewindeelektroden für Planetärerosion

Wolframkupfer 

Gewindeelektroden für Planetärerosion – Wolframkupfer – ohne Spülbohrung

Artikel Nr.
Gewinde 

(metrisch)
eff. Durchmesser

(mm)
Gewindelänge

(mm)
Gesamtlänge 

(mm)
Spülbohrung

T3 2902 M 2 1,4 50 80 nein

T3 29025 M 2,5 1,8 50 80 nein

T3 2903 M 3 2,3 50 80 nein

T3 2904 M 4 2,9 50 80 nein

T3 2905 M 5 3,8 50 80 nein

T3 2906 M 6 4,5 50 80 nein

T3 2908 M 8 6,0 50 80 nein

T3 2910 M 10 7,8 50 80 nein

T3 2912 M 12 9,4 50 80 nein

T3 2914 M 14 11,1 50 80 Nein

T3 2916 M 16 13,1 50 80 Nein

T3 2918 M 18 14,1 50 80 Nein
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Artikel Qualität  Blatt Nr.

Graphit – Block

G505

G606

G707

G1818

G1300

G1700

GC1800

G-02

Graphit – Zuschnitt

G505

G606

G707

G1818

G1300

G1700

GC1800

G-03

Vierkant

G606X

G707

G1818

G-04

Vierkant – abgesetzt

G606X

G707

G1818

G-05

T-Block G606X G-06

T-Block G707 G-07

T-Block G1818 G-08

Zylinder G606X G-09

Zylinder G707 G-10

Zylinder G1818 G-11

Dünne Platte G1818 G-12

Konische Platte G1818 G-13

Übersicht Graphit
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F – 02

Graphit

Graphit
Korngröße

µm
Dichte
Mg/m³

Härte 
Shore

Elektr. Widerstand
µΩ.m

Erreichbare
Oberflächengüte

G505 13 1,80 56 12,0 6,30 µmRa / 33 VDI

G505X 11 1,85 58 11,0 3,20 µmRa / 30 VDI

G606 7 1,83 62 12,5 2,20 µmRa / 27 VDI

G606X 7 1,82 64 13,5 1,60 µmRa / 24 VDI

G707 6 1,86 60 12,0 1,26 µmRa / 22 VDI

G1818 3 1,86 68 12,0 0,63 µmRa / 16 VDI

G1300 4 1,82 72 16,5 1,00 µmRa / 20 VDI

G1700 2 1,84 78 15,5 0,63 µmRa / 16 VDI

G1800 7 1,82 64 13,5 1,60 µmRa / 24 VDI

Die besonderen physikalischen Eigenschaften machen 
Graphit zum idealen Werkstoff für Elektroden. Seine 
Wirtschaftlichkeit in der Funkenerosion ist unerreicht.

Elektrodengestaltung

 � Sehr variabel in der Formgebung bis hin zu  
filigransten Strukturen

 � Geringe Elektrodenanzahl durch zusammenfassen 
großer Bereiche und komplexer Geometrien

 � Weniger Programmieraufwand und kürzere  
Berechnungszeiten der NC-Programme im Vergleich 
zu Kupfer

Elektrodenherstellung

 � Hohe Bearbeitungsgeschwindigkeiten,  
hoher Zeitgewinn

 � Hervorragende Zerspanbarkeit

 � Geringe Schnittkräfte, weniger Werkzeuge,  
weniger Werkzeugwechsel

 � Keine Gratbildung

Funkenerosion

 � Hohe Oberfächengüte durch den Einsatz  
von Feinkorngraphit

 � Sehr hohe Abtragsraten bei geringem  
Elektrodenverschleiß 

 � Absolute Kontur-Maßhaltigkeit 
Graphit hat praktisch keine Wärmeausdehnung

Mit verschiedenen Güteklassen wird die Vielfalt der 
Anwendungen in der Funkenerosion abgedeckt. Jeder 
Graphittyp bietet für seinen Anwendungsbereich Ausge-
wogenheit aus hoher Abtragsrate, geringem Elektroden-
verschleiß und hoher Oberflächenqualität.
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Graphit – Zuschnitt

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

A x B x C (mm)
Toleranz

(mm)
Oberfläche Menge/Paket

G505 - Block
G505 geschnitten auf Maß

GH2904
1000 x 500 x 300
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G505X - Block
G505X geschnitten auf Maß

GI2816
1000 x 600 x 300
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G606 - Block
G606 geschnitten auf Maß

GJ2816
1230 x 500 x 400
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G606X - Block
G606X geschnitten auf Maß

GA2816
1230 x 500 x 400
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G707 - Block
G707 geschnitten auf Maß

GK2816
1230 x 480 x 260
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G1818 - Block
G1818 geschnitten auf Maß

GN2620
610 x 390 x 190
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G1300 - Block
G1300 geschnitten auf Maß

GP2636
1000 x 300 x 100
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

G1700 - Block
G1700 geschnitten auf Maß

GS2636
1000 x 300 x 100
X00 x X00 x X00

0/+5
0/+5

Gesägt
Gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

GC1800 - Block
GC1800 geschnitten auf Maß

GY2384
300 x 200 x 50

X00 x X00 x X00
0/+5
0/+5

gesägt
gesägt

1 Block
Mindestbestellmenge 1 dm³

 � Geben Sie uns die entsprechende Elektrodenblock-
größe in mm und die für Sie geeignete Graphit-
qualität bekannt. Nach diesen Wünschen wird das 
Erodiergraphit mit einer Hochgeschwindigkeitsband-
säge für Sie zugeschnitten.

 � Weitere Bearbeitungen wie das Bandschleifen der 
Grund- und Deckfläche und/oder das Aufbringen 
von Bohrbildern, für die Aufnahme in gängigen 
Spann-systemen (3R, Erowa, Hirschmann), sind 
Standard.

 � Auf Wunsch kann auch die fertige Elektrode nach  
Ihren Zeichnungen oder 3D-Daten hergestellt werden.

 � Kleine Graphitelektrodenrohlinge speziell vorberei-
tet für die Aufnahme in Spannsystemen finden Sie 
weiter hinten in diesem Katalogteil.

A
B

C

= Volumeneinheit in dm³ für Bestellung
1 000 000
A x B x C

Zusätzliches Service

Auf Anfrage Geschliffene Oberfläche / 2 Seiten
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Graphit Vierkant

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 
A x A (mm)

Dimension: 
Länge L (mm)

Toleranz
(mm)

Oberfläche Menge/Paket

G606X GA5015 15 x 15 75 0/+0,05 Gefräst 40

G707 GK5015 15 x 15 75 0/+0,05 Gefräst 40

G1818 GN5015 15 x 15 75 0/+0,05 Gefräst 40

G606X GA1530 15 x 15 300 0/+0,05 Gefräst 10

G707 GK1530 15 x 15 300 0/+0,05 Gefräst 10

G1818 GN1530 15 x 15 300 0/+0,05 Gefräst 10

G606X GA5025 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 24

G707 GK5025 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 24

G1818 GN5025 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 24

G606X GA2530 25 x 25 300 0/+0,05 Gefräst 8

G707 GK2530 25 x 25 300 0/+0,05 Gefräst 8

G1818 GN2530 25 x 25 300 0/+0,05 Gefräst 8

A

L
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Graphit Vierkant – abgesetzt

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

A x A x H (mm)
Dimension: 
S x S (mm)

Dimension: 
Länge L (mm)

Toleranz
(mm)

Oberfläche Menge/Paket

G606X GA153090 30 x 30 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G707 GK153090 30 x 30 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G1818 GN153090 30 x 30 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G606X GA154090 40 x 40 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G707 GK154090 40 x 40 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G1818 GN154090 40 x 40 x 60 15 x 15 90 0/+0,05 Gefräst 15

G606X GA254090 40 x 40 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G707 GK254090 40 x 40 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G1818 GN254090 40 x 40 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G606X GA255090 50 x 50 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G707 GK255090 50 x 50 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G1818 GN255090 50 x 50 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G606X GA256090 60 x 60 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G707 GK256090 60 x 60 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

G1818 GN256090 60 x 60 x 60 25 x 25 90 0/+0,05 Gefräst 8

A

H

L

S
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Graphit T-Block – Qualität G606X

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Länge L (mm)
Dimension: 

Breite I (mm)
Dimension: 

Höhe H (mm)
Toleranz

(mm)
Oberfläche Menge/Paket

G606X GA05005050 50 50 50 0/+0,3 Gefräst 12

G606X GA10005050 100 50 50 0/+0,3 Gefräst 6

G606X GA15005050 150 50 50 0/+0,3 Gefräst 4

G606X GA30005050 300 50 50 0/+0,3 Gefräst 2

G606X GA05007550 50 75 50 0/+0,3 Gefräst 6

G606X GA10007550 100 75 50 0/+0,3 Gefräst 3

G606X GA15007550 150 75 50 0/+0,3 Gefräst 2

G606X GA30007550 300 75 50 0/+0,3 Gefräst 1

G606X GA05010080 50 100 80 0/+0,3 Gefräst 6

G606X GA10010080 100 100 80 0/+0,3 Gefräst 3

G606X GA15010080 150 100 80 0/+0,3 Gefräst 2

G606X GA30010080 300 100 80 0/+0,3 Gefräst 1

H

I

L
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Graphit T-Block – Qualität G707

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Länge L (mm)
Dimension: 

Breite I (mm)
Dimension: 

Höhe H (mm)
Toleranz

(mm)
Oberfläche Menge/Paket

G707 GK05005050 50 50 50 0/+0,3 Gefräst 12

G707 GK10005050 100 50 50 0/+0,3 Gefräst 6

G707 GK15005050 150 50 50 0/+0,3 Gefräst 4

G707 GK30005050 300 50 50 0/+0,3 Gefräst 2

G707 GK05007550 50 75 50 0/+0,3 Gefräst 6

G707 GK10007550 100 75 50 0/+0,3 Gefräst 3

G707 GK15007550 150 75 50 0/+0,3 Gefräst 2

G707 GK30007550 300 75 50 0/+0,3 Gefräst 1

G707 GK05010080 50 100 80 0/+0,3 Gefräst 6

G707 GK10010080 100 100 80 0/+0,3 Gefräst 3

G707 GK15010080 150 100 80 0/+0,3 Gefräst 2

G707 GK30010080 300 100 80 0/+0,3 Gefräst 1

H

I

L
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Graphit T-Block – Qualität G1818

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Länge L (mm)
Dimension: 

Breite I (mm)
Dimension: 

Höhe H (mm)
Toleranz

(mm)
Oberfläche Menge/Paket

G1818 GN05005050 50 50 50 0/+0,3 Gefräst 12

G1818 GN10005050 100 50 50 0/+0,3 Gefräst 6

G1818 GN15005050 150 50 50 0/+0,3 Gefräst 4

G1818 GN30005050 300 50 50 0/+0,3 Gefräst 2

G1818 GN05007550 50 75 50 0/+0,3 Gefräst 6

G1818 GN10007550 100 75 50 0/+0,3 Gefräst 3

G1818 GN15007550 150 75 50 0/+0,3 Gefräst 2

G1818 GN30007550 300 75 50 0/+0,3 Gefräst 1

G1818 GN05010080 50 100 80 0/+0,3 Gefräst 6

G1818 GN10010080 100 100 80 0/+0,3 Gefräst 3

G1818 GN15010080 150 100 80 0/+0,3 Gefräst 2

G1818 GN30010080 300 100 80 0/+0,3 Gefräst 1

H

I

L
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Graphit Zylinder – Qualität G606X

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Ø (mm)
Dimension: 

Länge L (mm)
Toleranz
 Ø (mm)

Oberfläche Menge/Paket

G606X GA0028 5 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0034 6 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0048 8 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0064 10 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0078 15 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0096 20 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0106 25 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0114 30 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0122 40 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0138 50 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0146 60 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0158 70 300 0/+0,1 Gefräst 5

G606X GA0166 80 300 0/+0,1 Gefräst 5

Ø
L
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Graphit Zylinder – Qualität G707

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Ø (mm)
Dimension: 

Länge L (mm)
Toleranz
 Ø (mm)

Oberfläche Menge/Paket

G707 GK0028 5 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0034 6 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0048 8 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0064 10 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0078 15 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0096 20 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0106 25 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0114 30 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0122 40 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0138 50 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0146 60 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0158 70 300 0/+0,1 Gefräst 5

G707 GK0166 80 300 0/+0,1 Gefräst 5

Ø
L
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Graphit Zylinder – Qualität G1818

Qualität Artikel Nr.
Dimension: 

Ø (mm)
Dimension: 

Länge L (mm)
Toleranz
 Ø (mm)

Oberfläche Menge/Paket

G1818 GN0028 5 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0034 6 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0048 8 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0062 10 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0078 15 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0096 20 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0106 25 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0114 30 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0122 40 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0138 50 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0146 60 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0158 70 300 0/+0,1 Gefräst 5

G1818 GN0166 80 300 0/+0,1 Gefräst 5

Ø
L
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Graphit Dünne Platte – Qualität G1818

Qualität Artikel Nr.
Dicke
 (mm)

Dimension: 
Länge L (mm)

Dimension: 
Länge I (mm)

Toleranz
(mm)

Oberfläche Menge/Paket

G1818 GN1006 0,3 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1010 0,4 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1011 0,5 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1014 0,6 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1018 0,7 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1022 0,8 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1026 0,9 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1027 1,0 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1030 1,1 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1034 1,2 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1038 1,3 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1040 1,4 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1041 1,5 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1044 1,6 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1048 1,7 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1052 1,8 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1053 1,9 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1055 2,0 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1058 2,1 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1062 2,2 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1066 2,3 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1067 2,4 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

G1818 GN1070 2,5 150 100 0/+0,025 Gefräst 1

L
I
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Graphit Konische Platte – Qualität G1818

Qualität Artikel Nr.
Winkel: 
α (mm)

Dimension: 
A (mm)

Dimension: 
A (mm)

Dimension: 
A (mm)

Dimension: 
A (mm)

Dimension: 
A (mm)

Toleranz
(mm)

G1818 GN1102 0,5 1 80 3 100 150 0/+0,03

G1818 GN1104 0,5 2 80 4 100 150 0/+0,03

G1818 GN1106 1,0 1 80 4,0 100 150 0/+0,03

G1818 GN1108 1,0 2 80 5,0 100 150 0/+0,03

G1818 GN1110 1,5 1 76 5,0 100 150 0/+0,03

G1818 GN1112 1,5 2 76 6,0 100 150 0/+0,03

G1818 GN1114 2 1 76 7,0 100 150 0/+0,03

G1818 GN1116 2 2 71 7,0 100 150 0/+0,03

L

C

H

B

A

α
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Übersicht EDM-Filter 
und Zubehör
Filter
Artikel  Blatt Nr.

µ-Clean Filter F-02

Longlife Filter F-02

+ GF + AGIE Charmilles F-03

Brother F-03

Fanuc F-04

Hitachi F-04

Japax F-04

Makino F-05

Mitsubishi F-05

OPS – Ingersoll F-06

Seibu F-06

Sodick F-06

Zubehör

Artikel  Blatt Nr.

Industrielles Ioneaustauscherharz F-08

Harz in Tauschbehälter – Resintech F-08

Drahtspannungsmessgrät F-08

Refraktometer – Bestimmen der Konzentration von Rostverhinderer F-08

Magnetometer - Bestimmen von Restmagnetismus F-08

Kondumeter – Bestimmen des Leitwertes F-09

Rostverhinderer für Dielektrikum F-09

Rostschutzspray F-09

Kühlflüssigkeitskonzentrat für Startlochbohrmaschinen F-09

Reinigungsmittel für Werkstücke und Maschinen F-10

Spezialfolie Hydrofix – Ausfallsstücke mechanisch sichern F-10

Spülmagnete – Kühlflüssigkeit leiten F-10

Magnete – Ausfallsstücke magnetisch sichern F-10

Schmierfett F-10

Dermatologischer Hautschutz F-10

Kieselgur für Spezial – Filterstationen F-11

Steelfluid – Dielektrikum F-11

Kleber für Graphitelektroden F-11

Elektrodenhalter für Startloch – Röhrchen F-11

Spannfutter für Startlochröhrchen F-12

Rauheitsmesser F-12
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D – 02

EDM-Filter
In der Funkenerosion werden die Grenzen des technisch 
Machbaren täglich neu definiert. Die erreichbare Qualität 
des Werkstückes ist dabei eng verknüpft mit den 
eingesetzten Fertigungsmitteln und Prozesstechniken. 
Nur mit genau abgestimmten Parametern und den dazu 
passenden Verbrauchsmaterialien lassen sich optimale 
Erodierergebnisse erzielen. 
 

Durch die perfekt abgestimmte Auslegung der 
Filterelemente ergeben sich folgende Vorteile:

 � Höhere Bearbeitungsgeschwindigkeit

 � Bessere Oberflächengüte

 � Verbesserte Maßhaltigkeit der Werkstücke

 � Reduzierung der sekundären Funkenbildung

 � Verlängerter Harzeinsatz

Übersicht µ-Clean Filter

Speziell für japanische Drahterodiermaschinen wurden 
diese neuen leistungsstarken Filter entwickelt.
 

Sie bieten für den Anwender viele Vorteile:  

 � Hohe Standzeiten

 � Korrosionsfreie Werkstoffwahl

 � Klares Dielektrikum von Anfang an

 � Filterfeinheit 3 µm

Artikel Nr. Maschine Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00510 Fanuc / Sodick 340 x 300 2 2

F00520
Mitsubishi / Makino  

Seibu / Fanuc
340 x 300 1 2

mit 
Schnellkupplung

F00530 Fanuc / Sodick 340 x 450 1 2

Übersicht Longlife Filter

Diese Filter haben eine 2-3 mal längere Lebensdauer als herkömmliche Filter.

Artikel Nr. Maschine Ø (mm) Länge (mm) Menge/Paket Bemerkung

F00870-5 Brother / Mitsubishi / Hitachi 300 x 500 2

F00875-5 Makino / Mitsubishi / Seibu 300 x 500 2 mit Schnellkupplung

F00876-5 Makino / Mitsubishi / Seibu 340 x 300 2 mit Schnellkupplung

F00877 Mitsubishi / Brother / Hitachi 300 x 250 1

F00933 Fanuc / Sodick 340 x 300 2

F00936 Fanuc 340 x 300 2 mit Schnellkupplung
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+ GF + AGIE CHARMILLES

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00030 65 x 250 5 1 Kunststoff

F00031 65 x 125 5 1 Kunststoff

F00033 62 x 248 5 1 Kunststoff

F00034 65 x 125 5 1 Kunststoff

F00335 150 x 375 5 4 Kunststoff

F00337 150 x 375 5 4 Kunststoff

F00340 150 x 375 5 4 Kunststoff

F00350 150 x 365 35 6 Stahl

F00370 150 x 364 5 4 Stahl

F00390 150 x 364 10 4 Stahl

F00938 340 x 450 5 1
Kunststoff  

inkl. Anschlussnippel

F00939 340 x 450 5 1 Stahl

F00940 340 x 450 5 1 Kunststoff

F00941 340 x 300 5 1 Kunststoff

F00943 340 x 300 5 1 Stahl

F00944 340 x 450 5 1
Stahl  

inkl. Anschlussnippel

F00946 340 x 300 2 1 Stahl

F00949 340 x 300 2 1
Kunststoff  

inkl. Anschlussnippel

F00951 340 x 300 5 1
Stahl  

inkl. Anschlussnippel

Gesamtübersicht

BROTHER

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00870-5 300 x 500 5 2 Stahl

F00877 300 x 250 5 1 Stahl
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FANUC

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00510 340 x 300 3 2 Stahl

F00520 340 x 300 3 2 Stahl

F00530 340 x 450 3 2 Stahl

F00933 300 x 300 Stahl

F00936 340 x 300 Stahl

F00939 340 x 450 5 1 Stahl

F00941 340 x 300 5 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00943 340 x 300 5 1 Stahl

F00944 340 x 450 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00946 340 x 300 2 1 Stahl

F00948 340 x 300 5 1 Kunststoff

F00949 340 x 300 2 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00950 340 x 300 2 1 Kunststoff

F00951 340 x 300 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

HITACHI

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00870-5 300 x 500 Stahl

F00875-5 300 x 500
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00877 300 x 250 Stahl

F00952 340 x 300 Stahl

JAPAX

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00030 65 x 250 5 1 Kunststoff

F00370 150 x 365 5 4 Stahl

F00390 150 x 365 10 4 Stahl
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MAKINO

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00370 300 x 500 5 Stahl

F00520 340 x 300 3 2 Stahl

F00770 260 x 280 15 1 Stahl

F00870 302 x 507 5 1 Stahl

F00875 302 x 507 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00875-5 300 x 500 Stahl

F00876-5 340 x 300 Stahl

F00876 340 x 300 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00941 340 x 300 5 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00946 340 x 300 2 1 Stahl

F00947 302 x 501 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00949 340 x 300 2 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00951 340 x 300 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

MITSUBISHI

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00520 340 x 300 3 2 Stahl

F00790 260 x 340 15 1 Stahl

F00870 302 x 507 5 1 Stahl

F00870-5 300 x 500 Stahl

F00875 302 x 503 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00875-5 300 x 500 Stahl

F00876 340 x 300 5 1 Stahl

F00876-5 340 x 300 Stahl

F00877 300 x 250 Stahl

F00879 340 x 440 5 1 Stahl

F00938 340 x 450 5 1
Kunststoff 

inkl. Anschlussnippel

F00941 340 x 300 5 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00943 340 x 450 5 1
Stahl 

inkl. Anschlussnippel

F00947 302 x 501 5 1
Stahl 

inkl. Anschlussnippel

F00946 340 x 300 2 1 Stahl 

F00949 340 x 300 2 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel
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OPS - Ingersoll

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00335 150 x 364 5 4 Kunststoff

F00370 150 x 364 5 4 Stahl

F00390 150 x 364 10 4 Stahl

F00947 302 x 501 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

SEIBU

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00030 65 x 250 5 1 Kunststoff

F00033 62 x 248 5 1 Kunststoff

F00390 150 x 365 10 4 Stahl

F00520 340 x 300 3 2 Stahl

F00875 302 x 503 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00875-5 300 x 500 Stahl

F00876 340 x 300 5 1 Stahl

F00876-5 340 x 300 Stahl

F00941 340 x 300 5 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00946 340 x 300 2 1 Stahl

F00947 302 x 501 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

F00949 340 x 300 2 1
Kunststoff

inkl. Anschlussnippel

F00951 340 x 300 5 1
Stahl

inkl. Anschlussnippel

SODICK

Artikel Nr. Ø (mm) Länge (mm) Filtration µm Menge/Paket Bemerkung

F00510 340 x 300 3 2 Stahl

F00530 340 x 450 3 2 Stahl

F00790 260 x 340 15 1 Stahl

F00933 300 x 300 Stahl

F00939 340 x 450 5 1 Stahl

F00943 340 x 300 5 1 Stahl

F00948 340 x 300 5 1 Kunststoff

F00950 340 x 300 2 1 Kunststoff
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F00030  F00031 F00337
E-Line

F00033  F00034 F00170 F00335
H15190/16

F00340
H15475/1

F00350 F00370
H15190/6 N

F00390
H15190 N

F00430
EMP 114/05

F00510
H341070/1

F00520 F00530 F00710 F00770

F00790 F00870-5
OMF-500A

F00870
H31967/20

F00875-5
OMF-500AK

F00875
H311033/20

F00876-5
OMF-340FK-125

Makino · Mitsu · Seibu · Nippel

F00876
EM 670/05

F00877
OMF-250A

F00879
EM 690/05

F00933
OMF-340-F-125
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F00936
OMF-340FK-125

Fanuc · Nippel

F00941
H341390

F00938
H342090 Kit

F00939
H341158/20

F00940
H341790/3

F00943
H341070/20

F00944
H342240/20 Kit

F00946
H341380/1

F00947
H311680/1 Kit

F00948
H341290/3

F00949
H341490/14 Kit

F00950
H341490/15

F00951
H341380/20 Kit

F00952
OMF340FK-125

Hitachi · Nippel

Übersicht Filter
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Industrielles Ionenaustauscherharz

Artikel Nr. Bezeichnung Ionen A/K

R00050 Fass mit 50 Liter MB-9 od. MX-11 50/50

R00125 Sack mit 25 Liter MB-9 od. MX-11 50/50

Drahtspannungsmessgerät

Art. Nr. Bezeichnung

AT6933 Drahtspannungsmessgerät

Refraktometer – Bestimmen der Konzentration von Rostverhinderer

Art. Nr. Bezeichnung

AT6785 Refraktometer

Magnetometer – Bestimmen von Restmagnetismus

Art. Nr. Bezeichnung

AT6770 Magnetometer in Taschenformat

Harz in Tauschbehälter - Resintech

Art. Nr. Bezeichnung

R03241 Resintech, 50 l Behälter, gefüllt mit 45 l Harz (netto)

R01240 Austauschservice inkl. 45 l Neuharz und Entsorgung

R01242 Maschinen – Anschlusspaket, komplett

R03261 Pneumatik-Set 

R01290 Rollwagen für Behälter 50 l

F20004 Vorfilter für Harzsystem – Länge 248 mm

F00033 Ersatzfilter 62 x 248

Zubehör
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Digitaler Konduktometer – Bestimmen des Leitwertes

Art. Nr. Bezeichnung

AT6932 Digitales Leitwertmessgerät Handmodell

AT6937 Digitales Leitwertmessgerät kontinuierliche Messung

Rostverhinderer für das Dielektrikum

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

R99203 Rostverhinderer AC01 Savan 3,0 ltr.

R99205 Rostverhinderer AC 01 Savan 5,0 ltr.

R99210 Rostverhinderer AC 01 Savan 10,0 ltr.

R99225 Rostverhinderer AC 01 Savan 25,0 ltr.

R99200 Rostverhinderer AC 01 Savan 200,0 ltr.

R99001 Rostverhinderer Hebro 2,5 ltr.

R99006 Rostverhinderer Hebro 5,0 ltr.

R99007 Rostverhinderer Hebro 10,0 ltr.

Rostschutzspray

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

R99002 Anti-Korrosions-Spray 400 ml

R99050 Anti-Korrosionsschutz 5 ltr.

R99004 Antikor RS extra 500 ml

R99008 Solvospray - Reiniger 500 ml

Kühlflüssigkeitskonzentrat für Startlochbohrmaschinen

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

H01003 Kühlflüssigkeits-Konzentrat DR01 (Mischungsverhältnis. 1:10) 3 ltr.

H01010 Kühlflüssigkeits-Konzentrat DR01 (Mischungsverhältnis. 1:10) 10 ltr.

H01030 Dielektrikum WF-100 20 ltr.

H01031 Dielektrikum WF-200 20 ltr.

H01040 Dielektrikum AZ – 1 10 ltr.

H01050 Dielektrikum Vitol KS 20 ltr.
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Reiniger für Werkstücke und Maschinen

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

R99103 Reinigungsmittel CL01 3 ltr.

R99105 Reinigungsmittel CL01 5 ltr.

R99110 Reinigungsmittel CL01 10 ltr.

R99125 Reinigungsmittel CL01 25 ltr.

R99310 Reinigungsmittel Intech 10 ltr.

R99008 Solvo - Spray 500 ml

Spezialfolie Hydrofix – Ausfallstücke mechanisch sichern

Art. Nr. Bezeichnung Dicke (mm) Inhalt/Paket

R93020 Hydro Fix 0,20 10 Folien

R93025 Hydro Fix 0,25 10 Folien

R93030 Hydro Fix 0,30 10 Folien

Magnete – Ausfallstücke magnetisch sichern

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt/Paket

R99003 Mini-Magnete 6 Stück

Spülmagnete – Kühlflüssigkeit leiten

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt/Paket

R99005 Spülmagnete 4 versch. Größen

Schmierfett

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

878-200-002 Schmierfett Blasolube 0,9 kg

Dermatologischer Hautschutz 

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt/Paket

H20010 Set mit Wandhalterung u. Dispensor Satz mit je 3 Behälter

H20011 Hautschutzmittel 1 ltr.

H20012 Handreiniger 3 ltr.

H20013 Hautpflegemittel 1 ltr.
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Kieselgur für Spezial-Filterstationen

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt/Sack

R90005 AL 5 für niedrige Viskosität 20 Kg

R90006 AL 6 für mittlere Viskosität 20 Kg

R90008 AL 8 für hohe Viskosität 20 Kg

Steelfluid – Dielektrikum

Art. Nr. Bezeichnung Viskosität (cSt) Inhalt/Fass

H02102 Type 80-S 1,83 205 ltr.

H02103 Type 80-S 1,83   20 ltr.

H02202 Type 95-S 2,36 205 ltr.

H02203 Type 95-S 2,36   20 ltr.

H02302-E Type 108-SE 3,00 205 ltr.

H02303-E Type 108-SE 3,00   20 ltr.

H02602 Type AD-70 1,60 205 ltr.

H02603 Type AD-70 1,60   20 ltr.

Kleber für Graphitelektroden

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

H10010 Mehrzweckkleber 20 ml

H10020 Aktivator 75 ml

H10030 Leitlack 55 ml

H10005 Kompl. Kleber-Satz (H10010, H10020, H10030) Je 1 Stück

H10009 Beschleuniger 150 ml

H10055 Silber-Leitkleber in Dosierpatronen 2 x 15 g

H10100 2-K. Epoxidharz-Kleber in Einzeltuben 2 x 140 g

H11011 2-K. Epoxidharz-Kleber in Misch- Doppelkartuschen 2 x 50 g

H11012 Ausdrückpistole, schwere Ausführung für H11011 1 Stück

H11013 End-Düsen, wenn erforderlich für H11012 1 Stück

Elektrodenhalter zum Spannen von Startloch - Röhrchen

Art. Nr. Bezeichnung Spannbereich Ø Schaft

AC6080 Elektrodenhalter 0 – 3,2 mm 12 mm

AC6081 Elektrodenhalter 0 – 3,2 mm 20 mm

AC6082 Elektrodenhalter 0 – 3,2 mm 1“

AC6083 Elektrodenhalter 0 – 3,2 mm 1/2“

AC6084 Elektrodenhalter 0 – 3,2 mm 3/4“



F – 13

E
D

M
-F

il
te

r 
u

n
d

 Z
u

b
e

h
ö

r

Technologie und Industrieanlagen
Ges.m.b.H.

06
20

14

Spannfutter mit Spannzange für Startloch-Röhrchen

Art. Nr. Bezeichnung Inhalt

AC6085 Elektrodenhalter 3,5 – 8,0 mm

AC6079 Elektrodenhalter 4,5 – 12,0 mm

Rauheitsmesser zum Bestimmen der Oberflächenrauheit

Art. Nr. Bezeichnung

AZ9093 Rauhigkeitstester
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R – 01

Resintech®

Resintech® monobloc: 
alles in einem

Das Harz unter der Dusche
Ein einziger, komplett neu entwickelter Verteilkopf 
sprüht das einströmende Dielektrikum kreisförmig auf 
die Ober fläche des Harzes. Das bewirkt gegen über 
den üblichen Einlaufrohren eine wesentlich homoge-
nere Durchströmung des Wassers durch das gesamte 
Harzvolumen.
Diese „Harzdusche“ stellt zusammen mit der optimier-
ten pneumatischen Auflocke rung sicher, dass jetzt auch 
das letzte Harzkügelchen restlos genutzt wird.
Fazit: eine noch bessere Ausnutzung!

Ehrlich währt am längsten
Resintech®-Behälter befüllen wir immer mit fabrikneu-
em Harz. Damit gewähren wir gleichbleibende Qua-
lität für einen konstanten, langen und ökonomischen 
Betrieb.
Verbrauchtes Harz wird beim Resintech  Austauschser-
vice vorschriftsgemäß im Betreiberland selber entsorgt, 
d.h. kein Müllexport.

Gute Ideen für Ihre Produktivität
Mit dem Auflockern des Harzes, sowie dem Rückführen 
des verbleibenden Dielektrikums, setzt Resintech® neue 
Maßstäbe hinsichtlich maximaler Nut zung des Harzes.

Der weltweite Standard
Resintech® wurde in nur kurzer Zeit zum eigentlichen 
Standard für Harz in Tauschbehältern. Kein Wunder, 
dass heute Resintech® das weltweit meistver kaufte 
Harz-Tauschsystem ist.

Resintech® monobloc – Spezifikationen

Mod. Ri 50 Netto 45 I · Ø 370 mm · H 620 mm

Harzfüllung Behälter 100% neues Einweg -Qualitätsharz

Druckwerte Max. Arbeitsdruck 8 bar · Sicherheits-Berststelle öffnet bei ca. 35 bar 

Temperatur Betriebstemperatur - 30°C  bis + 80°C

Werkstoff St. 1.4571 · Mantel: PU, FCKW-frei

Monobloc Ein- und Auslass · Auflockerung · Entlüftung in GFK-Monobloc · Q über 40 l/min

Alle Angaben ohne Gewähr · Änderungen vorbehalten
Resintech® ist eingetragenes Warenzeichen der Intech EDM · © Copyright: 2014 by lntech EDM

Nur sicher ist sicher
Die Behälter (St. 1.4571) sind von hoher Qualität, platz-
sparend, handlich und einfach zu transpor tieren. Zudem 
zeichnen sie sich durch sehr hohe Druck-, Temperatur- 
und Kippsicherheit aus.

Bedienen von Resintech® ist denkbar einfach, ohne 
mühsames Heben, ohne Werkzeuge; mit Standard  
Schnellkupplungen.

Jeder Resintech-Behälter wird nach erstmaligen 
Austausch mit einer Seriennummer zur Identifikation 
versehen. Damit lassen sich moderne Logistiklösungen 
umsetzen.

Harz in Tauschbehältern – handlich, praktisch und ohne Geheimnisse
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